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Введение

Основной целью данного практикума является оказание методической помощи в приобретение студентами знаний основных законодательных и нормативных документов по вопросам метрологии, стандартизации и подтверждения соответствия изделий текстильной и легкой промышленности, а также о методике определения сортности швейных изделий.

С целью облегчения изучения курса дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация» в каждом практической работе приведены контрольные вопросы.

Подготовка к выполнению практических занятий.

Приступая к практическим занятиям, студент должен изучить методические указания к работе.

Каждое занятие содержит основные сведения и задание студенту для самостоятельной подготовки.

В основных сведениях даны определения специальных понятий, методические рекомендации по выполнению практической работы.
Готовясь к выполнению работы, студент в журнале практических работ должен сформулировать цель работы и ее основные задачи, основные сведения. Готовность студента к выполнению работы проверяется в начале занятий по результатам собеседовании с преподавателем. 
На занятиях в соответствии с индивидуальным заданием и дополнительными указаниями, полученными от преподавателя, студент изучает правила заполнения и оформляет бланки документов. По результатам практических занятий студент обязан сделать выводы о результатах проделанной работы.

Оформленная работа представляется преподавателю для проверки и получения зачета по выполненной работе.

Практическая работа № 1

Изучение основы метрологического обеспечения

Цель работы: изучение основных терминов и определений метрологического обеспечения Государ​ственной системы стандартизации Российской Федерации, видов средств измерений, погрешности и точности измерений, освоения правил вычисления погрешностей косвенных однократных измерений
Задание для выполнения
1 Изучить основные термины и определения метрологического обеспечения Государ​ственной системы стандартизации Российской Федерации.

2 Определить погрешность косвенных измерений линейной плотности пряжи (нити). 
Сведения из теории

1 Основные понятия метрологии

Метрологией называется наука, направленная на обеспечение их точности и единства измерений. Под единством измерений понимается характеристика качества процесса измерений, заключающаяся в том, что их результаты выражаются в узаконенных единицах, размеры которых в установленных пределах равны размерам воспроизведенных величин, а погрешности результатов измерений известны с заданной вероятностью и не выходят за установленные пределы [1,2]. 

Правовые основы метрологии составляют следующие законодательные и нормативные документы:

1 Законы "Об обеспечении единства измерений" и "О техническом регулировании''.

2 Постановления Правительства России по отдельным вопросам (направлениям) метрологической деятельности.

3 Нормативные документы Госстандарта России: Технические регламенты (ТР), Национальные стандарты (ГОСТ Р), Руководящие документы (РД), Методики измерений (МИ), Правила (ПР), Правила по межгосударственной стандартизации (ПМГ).

4 Рекомендации государственных научных метрологических центров Госстандарта России [1,2,3].

Измерением называют такую совокупность операций, выполняемых с помощью технического средства, хранящего единицу величины и позволяющего сопоставить с нею измеряемую величину. Полученное значение величины и есть результат измерений [3].

Возможность применения результатов измерений для пра​вильного и эффективного решения любой измерительной задачи определяется следующими тремя условиями:

· результаты измерений выражаются в узаконенных (уста​новленных законодательством России) единицах;

· известны с необходимой заданной достоверностью значения показателей точности результатов измерений;

· значения показателей точности обеспечивают оптимальное в соответствии с выбранными критериями решение задачи, для которой эти результаты предназначены (результаты измерений получены с требуемой точностью).

Если результаты измерений удовлетворяют первым двум ус​ловиям, то о них известно все, что необходимо знать для приня​тия обоснованного решения о возможности их использования.

Измерения как основной объект метрологии связаны как с физическими величинами, так и величинами, относящимися к другим наукам (математике, психологии, медицине, общественным наукам и др.).

Физической величиной называют одно из свойств физического объекта (явления, процесса), которое является общим в качественном отношении для многих физических объектов, отличаясь при этом количественным значением . 

Все физические величины делятся на основные и производные [4,5].

Основные величины не зависимы друг от друга, но могут служить основой для установления связей с другими физическими величинами, которые называют производными от них.

Основными единицами являются следующие: длины - метр (м), массы - килограмм (кг), времени - секунда (с), силы электрического тока - ампер (А), термодинамической темпера​туры - кельвин (К), силы света - кандела (кд), количества ве​щества - моль (моль).

Совокупность основных и производных единиц называется системой единиц физических величин. Наиболее широко распространена во всем мире Международная система единиц СИ, обозначаемая SI (от начальных букв французского названия Systeme International d’ Unites). В нашей стране система СИ официально была принята путем введения в 1963 г. соответствующего государственного стандарта.
2 Виды измерений

Измерения различают по способу получения информации, по характеру изменений измеряемой величины в процессе измерений, по количеству измерительной информации, по отношению к основным единицам.

По способу получения информации измерения разделяются на прямые, косвенные, совокупные и совместные [4].
Прямые измерения – это непосредственное сравнение физической величины с ее мерой. Например, при определении длины предмета линейкой происходит сравнение искомой величины (количественного выражения значения длины) с мерой, т.е. с линейкой.

Косвенные измерения - это измерения, при которых значение измеряемой величины находят путем вычислений на основании известной зависимости между этой величиной и другими величинами, полученными прямыми измерениями. В общем случае зависимость, связывающую измеряемую величину Y и величины Х1, Х2, Хп, можно представить в виде

Y = F(X1,X2,...X„).
(1.1)

Такие измерения широко распространены и имеют большое значение в метрологической практике. Например, измерение плотности вещества ρ требует измерения массы т и объема V с помощью прямых измерений, а затем вычисления по формуле ρ = m/V.

Помимо косвенных измерений, поиск зависимости между величинами осуществляется проведением совокупных и совместных измерений. 

Совместными называются проводимые одновременно измерения двух или более неоднородных величин для установления зависимости между ними. 

Совокупными называются измерения, проводимые одновременно для нескольких однородных величин, когда их искомые значения находят решением системы уравнений, получаемых при различных сочетаниях этих величин (решение системы уравнений электрической цепи по закону Кирхгоффа) [6].

По характеру изменения измеряемой величины в процессе измерений бывают статистические, динамические и статические измерения.
Статистические измерения связаны с определением характеристик случайных процессов, звуковых сигналов, уровня шумов и т.д.

Статические измерения имеют место тогда, когда измеряемая величина практически постоянна.

Динамические измерения связаны с такими величинами, которые в процессе измерений претерпевают те или иные изменения.

По количеству измерительной информации различают однократные и многократные измерения.

По отношению к основным единицам измерения делят на абсолютные и относительные.
Абсолютные измерения, – при которых используются прямое измерение одной (или нескольких) основной величины и физической константы. Так, в известной формуле Эйнштейна E = mc2 масса (m) - основная физическая величина, которая может быть измерена прямым путем (взвешиванием), а скорость света (c) – физическая константа.

Относительные измерения базируются на установлении отношения измеряемой величины к однородной, применяемой в качестве единицы. Естественно, что искомое значение зависит от используемой единицы измерений. 

С измерениями связаны такие понятия, как «шкала измерений», «принцип измерений», «метод измерений».

Шкала измерений – это упорядоченная совокупность значений физической величины, которая служит основой для ее измерения. Так, в шкале Цельсия за начало отсчета принята температура таяния льда, а в качестве основного интервала (опорной точки) – температура кипения воды. Одна сотая часть этого интервала является единицей температуры (градус Цельсия). В температурной шкале Фаренгейта за начало отсчета принята температура таяния смеси льда и нашатырного спирта (либо поваренной соли), а в качестве опорной точки взята нормальная температура здорового человека. За единицу температуры (градус Фаренгейта) принята одна девяносто шестая часть основного интервала. По этой шкале температура таяния льда равна +32оF, а температура кипения +212оF. 

Таким образом, если по шкале Цельсия разность между температурами кипения и таяния льда составляет 100оС, то по Фаренгейту она равна 180оF. На этом примере видна роль принятой шкалы как в количественном значении измеряемой величины, так и в аспекте обеспечения единства измерений. 

Под процессом измерения понимают совокупность операций, необходимых для получения конечного результата решения измерительной задачи по определению числового значения и размерности физической величины.

Под качеством процесса измерения понимают совокупность свойств процесса измерения, удовлетворяющих потребителя (исследователя). Качество данного процесса характеризуется точностью, правильностью, сходимостью, воспроизводимостью, стабильностью и оперативностью [4,5].

Точность - качественная характеристика измерения, отражающая близость к нулю погрешности его результатов.

Сходимость - качественная характеристика, показывающая близость друг к другу результатов измерений одной и той же величины, выполняемых повторно одними и теми же методами и средствами измерений в одних и тех же условиях.

Воспроизводимость - качественная характеристика, определяющая близость друг к другу результатов измерений одной и той же величины, полученных в разных местах, разными методами и средствами измерений, разными операторами, но приведенных к одним и тем же условиям.

Стабильность - качественная характеристика, отражающая неизменность во времени отдельных метрологических характеристик (в т.ч. погрешности).

Оперативность - качественная характеристика, показывающая скорость (время) получения результата отдельного измерения [6].

3 Понятие «средство измерений», его виды
Под средством измерений (СИ) понимают техническое средство (или их комплекс), предназначенное для измерений, имеющее нормированные метрологические характеристики, воспроизводящее и (или) хранящее единицу физической величины, размер которой принимается неизменным в пределах установленной погрешности в течение известного интервала времени. 
Средство измерений является обобщенным понятием, объединяющим разнообразные конструктивно законченные устройства, которые реализуют одну из двух функций: воспроизводят величину известного размера и вырабатывают сигнал (показание), несущий информацию о значении измеряемой величины.

Средства измерений, используемые в различных областях науки и техники, весьма многообразны, поэтому необходимо сформировать общую их классификацию с использованием ряда общих признаков, присущих всем средствам измерений. Такая классификация представлена в таблице 1.1 [1-6].

Таблица 1.1 - Классификация средств измерений
	Признак классификации
	Классификационная группа средств измерений

	1
	2

	1. По метрологической значимости
	1.1.
Метрологические (эталонные)

1.2.
Рабочие


Продолжение таблицы 1.1
	1
	2

	2. По технологической принадлежности
	2.1.
Технические (производственные)

2.2.
Лабораторные

	3. По уровню стандартизации
	3.1.
Стандартизованные

3.2.
Нестандартизованные

	4. По уровню автоматизации
	4.1.
Ручные (неавтоматические)

4.2.
Автоматизированные

4.3.
Автоматические

	5. По роду измеряемой физической величины
	5.1 Термометры

5.2.
Гигрометры

5.3.
Манометры

5.4.Силоизмерители

	6. По форме индикации измеряемой физической величины
	6.1.
Показывающие

6.2.
Регистрирующие

	7. По условиям работы
	7.1.
Стационарные

7.2.
Переносные


К средствам измерений относятся: меры, измерительные приборы, измерительные преобразователи, измерительные установки и системы, измерительные принадлежности. 
Мерой называют средство измерения, предназначенное для воспроизведения физических величин заданного размера.
Измерительный преобразователь (датчик) - средство измерения, преобразующее измеряемую физическую величину (перемещение, давление, температуру, электрическое напряжение и т.д.) в сигнал (обычно электрический) для передачи, обработки или регистрации.

Измерительный прибор - средство измерений, дающее возможность непосредственно отсчитывать (регистрировать) значения измеряемой величины. Наиболее распространены измерительные приборы прямого действия - измерительные преобразователи и измерительные приборы сравнения, в которых измеряемая величина сравнивается с соответствующей мерой (весы, компаратор, потенциометр).

Измерительные установки и системы – это совокупность средств измерений, объединенных по функциональному признаку со вспомогательными устройствами, для измерения одной или нескольких физических величин объекта измерений. 

Измерительные принадлежности – это вспомогательные средства измерений величин. Они необходимы для вычисления поправок к результатам измерений, если требуется высокая степень точности.
По метрологическому назначению средства измерений делят на два вида – рабочие средства измерений и эталоны. Рабочие средства измерений применяют для определения параметров (характеристик) технических устройств, технологических процессов, окружающей среды и др. Рабочие средства могут быть лабораторными (для научных исследований), производственными (для обеспечения и контроля заданных характеристик технологических процессов), полевыми (для самолетов, автомобилей, судов и т.п.).
Эталон – это высокоточная мера, предназначенная для воспроизведения единицы величины с целью передачи ее размера другим средствам измерений. От эталона единица величины передается разрядным эталонам, а от них – рабочим средствам измерений. Эталоны классифицируют на первичные, вторичные и рабочие [4,5,6].
Чувствительностью S измерительного прибора называется отношение линейного или углового перемещения указателя к приращению измеряемой величины, вызвавшему это перемещение. Теоретически ее можно определить по формуле

S = D/C [мм/ед. изм] или [град/ ед. изм],
(1.2)

где D - длина деления шкалы, С - цена деления шкалы.

Длиной деления шкалы прибора называют расстояние между осями или центрами смежных отметок шкалы, измеренное вдоль воображаемой линии, проходящей через середины самых коротких отметок шкалы. Ценой деления называют разность значений величины, соответствующих двум соседним отметкам шкалы.

Порогом чувствительности Ps называется наименьшее значение измеряемой величины, способное вызвать изменение положения подвижной части (указателя) прибора.

Обобщенной метрологической характеристикой средств измерения является класс точности. Он выражается пределами допускаемых основных и дополнительных погрешностей, а также другими свойствами средств измерения, влияющими на точность, значения которых устанавливаются в стандартах на отдельные виды средств измерения.

Классы и показатели точности приборов приведены в таблице 1.2 [7].
Таблица 1.2 -Показатели точности приборов различных классов
	Класс

точности
	Показатели точности,

не менее
	Класс

точности
	Показатели точности,

не менее

	1
	2
	3
	4

	5а
	
[image: image1.wmf]5

10

0

,

1

100000

×

=


	2а
	
[image: image2.wmf]2

10

0

,

1

100

×

=



	5б
	
[image: image3.wmf]5

10

5

,

0

50000

×

=


	2б
	
[image: image4.wmf]2

10

5

,

0

50

×

=



	5в
	
[image: image5.wmf]5

10

2

,

0

20000

×

=


	2в
	
[image: image6.wmf]2

10

2

,

0

20

×

=



	4а
	
[image: image7.wmf]4

10

0

,

1

10000

×

=


	1а
	
[image: image8.wmf]1

10

0

,

1

10

×

=



	4б
	
[image: image9.wmf]4

10

5

,

0

5000

×

=


	1б
	
[image: image10.wmf]1

10

5

,

0

5

×

=



	4в
	
[image: image11.wmf]4

10

2

,

0

2000

×

=


	1в
	
[image: image12.wmf]1

10

2

,

0

2

×

=



	3а
	
[image: image13.wmf]3

10

0

,

1

1000

×

=


	0а
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10

0

,

1

1

×

=



	3б
	
[image: image15.wmf]3

10

5

,

0

500

×

=


	0б
	
[image: image16.wmf]0

10

5

,

0

5

,

0

×

=




Продолжение таблицы 1.2
	1
	2
	3
	4

	3в
	
[image: image17.wmf]3
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2

,

0

200

×

=


	0в
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0

2

,

0

×

=



	Примечание. 
1. Чем выше числовое обозначение класса точности прибора, тем он точнее. 

2. Буквенное обозначение а, б, в – соответствует множителям 1,0; 0,5; 0,2, на которые множится для определения точности величина, полученная после возведения десяти в степень, равную числовому обозначению класса прибора. 


На достижение и поддержание единства измерений на должном уровне направлена деятельность государственных и ведомственных метрологических служб. Одной из форм этой деятельности является поверка СИ.

Поверка - это процедура, заключающаяся в установлении пригодности СИ к применению на основании контроля соответствия его метрологических характеристик предъявляемым требованиям.

Поверку СИ осуществляют путем сличения его показаний с показаниями более точного (образцового) средства измерения.

4 Понятие «погрешность», виды погрешностей
Основной метрологической характеристикой СИ является погрешность, которая отражает его точность и определяется разностью между показанием СИ и истинным значением измеряемой величины. 
Погрешность зависит от условий измерения, от экспериментальной ошибки методики и субъективных факторов человека в случаях, где он непосредственно участвует в измерениях. 

На производстве погрешность измерения следует рассматривать как суммарную (полную) погрешность всего процесса измерения, складывающуюся из нескольких составляющих по​грешностей. Из довольно значительного числа этих погрешностей наиболее существенно влияют на сум​марную (полную) погрешность измерения следующие составляющие:

1) инструментальная погрешность, которую чаще назы​вают погрешностью средства измерений;

2) погрешность, вносимая в процесс мерами или образцами;

3) погрешность, возникающая от измерительного усилия при контактном измерении;

4) погрешности, возникающие из-за термического расширения (сжатия) объекта измерения или средст​ва измерений при отклонениях температуры в процес​се измерения;

5) субъективные погрешности человека, выполня​ющего процесс измерения [4-7].

Так как истинное значение измеряемой величины не может быть определено абсолютно точно, то вместо него используют действительное значение, под которым понимают экспериментально найденное значение, настолько приближающееся к истинному, что может быть принято в качестве последнего. Как правило, действительные значения воспроизводят образцовые СИ, с показаниями которого сравнивают поверяемые СИ. Для большинства приборов допустимая предельная абсолютная погрешность равна цене деления шкалы. Основной называют погрешность, которая наблюдается при соблюдении нормальных условий измерения. Дополнительная погрешность возникает вследствие отклонения условий измерения от нормальных.

В зависимости от формы представления погрешности подразделяют на абсолютные и относительные.

Абсолютная погрешность измерения ∆ равна разности между фактическим результатом измерения А и истинным (действительным) значением измеряемой величины X:

∆=А-Х.
(1.3)

Относительная погрешность измерения δ - это выраженное в процентах отношение абсолютной погрешности измерения ∆ к истинному (действительному) значению измеряемой величины Х:

δ = (∆/Х)100%.
(1.4)

Случайная погрешность - составляющая погрешности измерений, изменяющаяся случайным образом (по знаку и значению) в серии повторных измерений одного и того же размера физической величины, проведенных с одинаковой тщательностью в одних и тех же условиях. Эти погрешности неизбежны, неустранимы и всегда присутствуют в результате измерения. Их можно существенно уменьшить путем увеличения числа наблюдений.

Систематическая погрешность - составляющая погрешности измерений, остающаяся постоянной или закономерно меняющаяся при повторных измерениях одной и той же физической величины. Отличительный признак систематических погрешностей заключается в том, что они могут быть предсказаны, обнаружены и, благодаря этому, почти полностью устранены введением соответствующей поправки. В ГОСТ 8.009-84 «ГСИ. Нормируемые метрологические характеристики средств измерений» систематическая погрешность трактуется как специфическая, «вырожденная» случайная величина, обладающая некоторыми, но не всеми свойствами случайной величины.

Грубая погрешность (промах) - это погрешность результата отдельного измерения, входящего в ряд измерений, которая для данных условий резко отличается от остальных результатов этого ряда. Причинами возникновения грубых погрешностей являются резкие изменения условий измерения и ошибки, допущенные оператором. К ним можно отнести:

· неправильный отсчет по шкале измерительного прибора, происходящий из-за неверного учета цены малых делений шкалы;

· неверную запись результата наблюдений, значений отдельных мер использованного набора, например гирь;

· хаотические изменения параметров окружающей среды, например амплитуды и частоты электрического напряжения, питающего СИ [6].
Порядок проведения работы
1 Изучить основные термины и определения метрологического обеспечения Государ​ственной системы стандартизации Российской Федерации, основные погрешности измерения и составляющие, определяющие их величину.

2 В практической работе кратко сформулировать основные термины и определения метрологического обеспечения Государ​ственной системы стандартизации Российской Федерации, основные термины и определения погрешностей измерения.

3  Определить погрешность косвенных измерений линейной плотности пряжи (нити) [6]. 
Для этого необходимо:

1.1. отрезать от мотка пряжи (нити) отрезок пряжи длиной 5 метров;

1.2. определить длину L отрезка пряжи, пользуясь метровой линейкой с ценой деления С = ∆L = 1 мм, при этом ее действительное значение Ld будет равно
	Ld=L±∆L
	(1.5)


1.3. определить массу т отрезка пряжи на весах с ценой деления С= ∆т = 1 мг, при этом ее действительное значение будет равно
	тд=т±∆т
	(1.6)


1.4. рассчитать линейную плотность Т [текс] пряжи по формуле
	[image: image19.png]1000m
T, =





	(1.7)


где m - масса отрезка, г;
L – длина отрезка, м.
При этом действительная линейная плотность Тд будет равна
	Тд=(т±∆т)/(L±∆L)
	(1.8)


1.5. принять абсолютную погрешность измерения массы [image: image21.png]


т и длины ∆L,

равной цене деления соответствующего средства измерения;

1.6. определить относительную погрешность измерения массы и длины по формуле

	δ = (∆/Х)100%
	(1.9)


где δ - относительная погрешность измерения, 

∆ - абсолютная погрешность измерения длины или массы,

Х - Фактическое значение измерения массы или длины нити.

1.7. вычислить относительную δТ и абсолютную ∆Т погрешности косвенного;

1.8. записать итоговый результат, используя правила округления, в виде

	Тд=Тв±∆Т
	(1.10)


1.9. оформить результаты в форме таблицы 1.3.
Таблица 1.3 – Определение погрешностей косвенных измерений

	Обозначение величины и ее размерность
	Измеренное значение
	Предельные погрешности

	
	
	∆, ед. изм.
	δ, %

	m, г
	
	
	

	L, м
	
	
	

	Тв, текс
	
	
	


Пример выполнения расчетов

	Обозначение величины и ее размерность
	Измеренное значение
	Предельные погрешности

	
	
	∆, ед. изм.
	δ, (∆/Х)100, %

	m, г
	0,35
	0,001
	(0,001/0,35)100=0,29%

	L, м
	5
	0,001
	(0,001/5)100=0,02%

	Тв, текс
	70
	∆=δ( m/L)
∆=0,31(0,35/5)=0,02

Тд=70±0,02
	δТ=δm+δL

δТ=0,29+0,02=0,31


4 Сформулировать выводы по работе.

Контрольные вопросы

1 Что такое погрешность, какие виды погрешностей существуют?

2 Классы и показатели точности приборов?

3  Дайте определение физической величины. Приведите примеры величин, принадлежащих к различным группам физических процессов.

4  Сформулируйте основные принципы построения систем единиц физических величин.
5 По каким признакам классифицируются методы измерений? Какие методы измерений Вам известны?

6  Что такое средство измерений? Приведите примеры средств измерений различных физических величин.

7  В чем заключается единство измерений?

8 Что такое поверка средств измерений, какими способами она может проводиться?

Практическая работа № 2

Изучение нормативно-правовых документов 

в области стандартизации
Цель работы: ознакомиться с основами стандартизации и видами нормативно-правовых документов.

Задание для выполнения.

3 Изучить основные понятия в области стандартизации.
4 .Изучить виды нормативно-правовых документов в области стандартизации.
5 Дать краткую характеристику стандартам согласно индивидуальным заданиям.
Сведения из теории
1 Сущность и цели стандартизации
Стандартизация играет важную роль в обеспечении требуемого обществом качества продукции. Она является важным элементом государственного механизма управления техническим уровнем и качеством продукции. В стандартах и других нормативных документах она аккумулирует новейшие достижения науки и техники, органически объединяя фундаментальные и прикладные науки, способствует быстрейшему внедрению научных достижений в практику, определению более перспективных направлений НТП в экономике страны в целом и в отдельных отраслях. 

В нашей стране деятельность по стандартизации регламентирована Законом РФ «О техническом регулировании» от 27.12.2002г. (введён в действие 1.07.2003).Закон о техническом регулировании определил понятия «техническое регулирование» и «стандартизация» [8]:

Техническое регулирование – правовое регулирование отношений в области установления, применения и исполнения обязательных требований к продукции, процессам производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, а также в области установления и применения на добровольной основе требований к продукции, процессам производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнению работ или оказанию услуг и правовое регулирование отношений в области оценки соответствия.

Стандартизация – деятельность по установлению правил и характеристик в целях их добровольного многократного использования, направленная на достижение упорядоченности в сферах производства и обращения продукции и повышение конкурентоспособности продукции, работ или услуг [9]. 

Таким образом, стандартизация - вид деятельности по техническому регулированию качества продукции и процессов.
Стандартизация играет важную роль в обеспечении экономии ресурсов и повышении эффективности производства. Во-первых, стандартизация, унифицируя элементы технических систем, т.е. существенно сокращая количество их типоразмеров, способствует переводу производства из единичного или мелкосерийного в крупносерийное или даже массовое с его неоспоримым преимуществом - резким удешевлением единицы продукции. Во-вторых, при ограниченном числе типоразмеров можно легче обеспечить их высокую надёжность и технологичность. И в-третьих, открывается возможность для упрощения механизированных и автоматизированных процессов проектирования и изготовления изделий, обоснованного отказа от универсального оборудования, а следовательно, снижения затрат на создание технических средств автоматизации и механизации, снижения стоимости основных фондов.

Развитие техники неразрывно связано с применением взаимосвязанных систем машин и приборов, ужесточением режимов их эксплуатации, с применением широкой номенклатуры веществ и материалов. Поэтому задачей стандартизации является обеспечение технической совместимости различных машин и приборов, взаимозаменяемости составных частей технических устройств, требуемого качества исходного сырья и комплектующих изделий.

Стандарт защищает и экономические интересы покупателя, гарантируя ему эксплуатацию изделия в течение заранее установленного срока или возможность исправления обнаруженных дефектов за счёт предприятий -изготовителей, а в случае преждевременного выхода из строя - замену изделия на доброкачественное или возврат его полной стоимости.

Стандарты разрабатываются на основе высших достижений отечественной и зарубежной науки, техники, технологии и передового опыта, преимущественно на основе результатов научно-исследовательских, опытно-конструкторских и проектных работ.
Важное значение стандартизация имеет в международном сотрудничестве и в международной торговле. Международная стандартизация является одним из инструментов рынка [8].

Документами по техническому регулированию качества являются технические регламенты и документы по стандартизации.
Целями стандартизации являются:

· повышение уровня безопасности жизни и здоровья граждан, имущества физических и юридических лиц, государственного и муниципального имущества, объектов с учётом риска возникновения чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера, повышение уровня экологической безопасности, безопасности жизни и здоровья животных и растений;

· обеспечение конкурентоспособности и качества продукции (работ, услуг), единства измерений, рационального использования ресурсов, взаимозаменяемости технических средств (машин и оборудования, их составных частей, комплектующих изделий и материалов), технической и информационной совместимости, сопоставимости результатов исследований (испытаний) и измерений, технических и экономико-статистических данных, проведения анализа характеристик продукции (работ, услуг), исполнения государственных заказов, добровольного подтверждения соответствия продукции (работ, услуг);

· содействие соблюдению требований технических регламентов; 

· создание систем классификации и кодирования технико-экономической и социальной информации, систем каталогизации продукции (работ, услуг), систем обеспечения качества продукции (работ, услуг), систем поиска и передачи данных, содействие проведению работ по унификации [11].
В России существуют две системы стандартизации:

– национальная система, которая действует в общероссийском масштабе;

– локальная система, которая действует в рамках организации (отрасли, компании, объединения, учреждения, предприятия).

Локальная система стандартизации базируется на стандартах организации (СТО), технических условиях (ТУ). Основными участниками работ являются подразделения (службы) стандартизации министерств, компаний, предприятий, научно-исследовательских институтов и конструкторских организаций.

2 Нормативно-правовые документы в области стандартизации
В ФЗ о техническом регулировании дано определение национальной системы стандартизации: «Участники работ по стандартизации, а также национальные стандарты, общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации, правила их разработки и применения, правила стандартизации, нормы и рекомендации в области стандартизации, своды правил образуют национальную систему стандартизации».
· технические регламенты;

· национальные стандарты;

· правила стандартизации, нормы и рекомендации в области стандартизации;

· общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации;
· своды правил;
· стандарты организаций [8].
Технический регламент – документ, который принят международным договором Российской Федерации, или межправительственным соглашением, или федеральным законом, или указом Президента Российской Федерации, или постановлением Правительства Российской Федерации, или нормативным правовым актом федерального органа исполнительной власти по техническому регулированию и устанавливает обязательные для применения и исполнения требования к объектам технического регулирования (продукции, процессам проектирования, производства, строительства, монтажа, наладки, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации) [9].

Технические регламенты подразделяются на общие и специальные.

Требования общего технического регламента обязательны для применения и соблюдения в отношении любых видов продукции и процессов.

Требования специального технического регламента учитывают технологические и иные особенности отдельных видов продукции и процессов, не учтённые общим техническим регламентом.

Стандарт – документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанавливаются характеристики продукции, правила осуществления и характеристики процессов производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг. Стандарт также может содержать требования к терминологии, символике, упаковке, маркировке или этикеткам и правилам их нанесения.
Национальные стандарты и общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации вместе с правилами их разработки и применения представляют собой национальную систему стандартизации. 
Национальные стандарты (ГОСТы) утверждаются национальным органом по стандартизации - Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии (Госстандартом России) и применяются на добровольной основе. Применение национального стандарта подтверждается знаком соответствия национальному стандарту [2,8].

Таким образом, в отличие от существующих сегодня государственных стандартов, содержащих обязательные и необязательные для исполнения требования к продукции и процессам, в технические регламенты должны включаться обязательные требования, обеспечивающие безопасность объектов, а в национальные стандарты - прочие требования.

Общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации являются обязательными для применения при создании государственных информационных систем и информационных ресурсов и межведомственном обмене информацией. Порядок их разработки, принятия и применения устанавливается Правительством РФ.

Правила (нормы) по стандартизации – нормативный документ, устанавливающий обязательные для применения организационно-методические положения, которые дополняют или конкретизируют отдельные положения основополагающих национальных стандартов и определяют порядок и методы выполнения работ по стандартизации [10,11]. 
Рекомендации по стандартизации – документ, содержащий советы организационно-методического характера, которые касаются проведения работ по стандартизации и способствуют применению основополагающего национального стандарта или содержат положения, которые целесообразно предварительно проверить на практике до их установления в основополагающем национальном стандарте. 

Норма – положение, устанавливающее количественные или качественные критерии, которые должны быть удовлетворены.

Свод правил – документ в области стандартизации, в котором содержатся технические правила и описания процессов проектирования (включая изыскания), производства, строительства, монтажа, наладки, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации продукции и который применяется на добровольной основе. К нему относятся давно известные в стране документы: строительные нормы и правила (СНиПы), нормы пожарной безопасности (НПБ), Санитарные правила и нормы (СанПины) и пр. 

Стандарт иностранного государства – стандарт, принятый национальным (компетентным) органом (организацией) по стандартизации иностранного государства.

Региональный стандарт – стандарт, принятый региональной организацией по стандартизации [10].
Стандарты организаций, предприятий (СТО, СТП) разрабатываются и утверждаются ими самостоятельно с целью совершенствования производства и обеспечения качества продукции, выполнения работ, оказания услуг, а также для распространения и использования полученных в различных областях знаний результатов исследований, измерений и разработок. Эти стандарты применяются другими субъектами хозяйственной деятельности на добровольной основе.
Обозначение стандарта состоит из индекса «ГОСТ Р», регистрационного номера и отделённых от него четырёх цифр года утверждения (принятия) стандарта.
Если национальный стандарт входит в систему (комплекс) общетехнических или организационно-методических стандартов, то его обозначение дополнительно включает одно-, двухразрядный код системы стандартов, отделённый от остальной цифровой части обозначения точкой.
В зависимости от специфики объекта стандартизации и содержания устанавливаемых к нему требований разрабатывают стандарты следующих видов: 

· стандарты основополагающие; 

· стандарты на продукцию;

· стандарты на услуги;

· стандарты на процессы (работы);

· стандарты на методы контроля;

· стандарты на термины и определения. 

Основополагающий стандарт – стандарт, имеющий широкую область распространения и содержащий общие положения для определённой области. Основополагающий стандарт может применяться непосредственно в качестве стандарта или служить основой для разработки других стандартов и иных нормативных или технических документов.
В приведённом определении основополагающего стандарта заложены широкий и узкий смысл. Основополагающий стандарт в широком смысле включает следующие объекты межотраслевого значения: систему «Стандартизация в Российской Федерации», систему «Единая система конструкторской документации», единицы измерения, термины межотраслевого значения (управление качеством, надёжность продукции, упаковка) и пр.
Основополагающий стандарт в узком смысле – системообразующий стандарт, определяющий общие положения в «цепочке» стандартов конкретной системы, например: ГОСТ Р 1.0–2004 «Стандартизация в Российской Федерации. Основные положения»; ГОСТ Р 50779.0–95 «Статистические методы. Основные положения» [10,11].
СНиП 10.01–94 «Система нормативных документов в строительстве. Основные положения» является примером основополагающих сводных правил.
Стандарт на продукцию – стандарт, устанавливающий требования, которым должна удовлетворять продукция или группа однородной продукции, с тем чтобы обеспечить её соответствие своему назначению.
В ГОСТ Р 1.0–2004 указывается, что стандарты на продукцию устанавливают для групп однородной продукции или конкретной продукции: а) технические требования; б) методы контроля безопасности; в) технические требования к основным потребительским свойствам; г) требования к условиям и правилам эксплуатации; д) требования к транспортированию, хранению, применению и утилизации.
На продукцию разрабатывают следующие основные подвиды стандартов: 1) стандарт общих технических условий; 2) стандарт технических условий. В первом случае стандарт содержит общие требования к группам однородной продукции, во втором - к конкретной продукции. 
Стандарт на процессы устанавливает требования к выполнению различного рода работ на отдельных этапах жизненного цикла продукции (услуги) – разработка, изготовление, хранение, транспортирование, эксплуатация, утилизация для обеспечения их технического единства и оптимальности.
Стандарт на методы контроля должен в первую очередь обеспечивать всестороннюю проверку всех обязательных требований к качеству продукции (услуги). Устанавливаемые в стандартах методы контроля должны быть объективными, точными и обеспечивать воспроизводимые результаты. Выполнение этих условий в значительной степени зависит от наличия в стандарте сведений о погрешности измерений и других характеристиках, предусмотренных комплексом стандартов, выполненных на основе международных стандартов ИСО.

Стандарт на услугу устанавливает требования, которым должна удовлетворять группа однородных услуг (услуги туристские, услуги транспортные) или конкретные услуги (классификация гостиниц, грузовые перевозки), с тем чтобы обеспечить соответствие услуги её назначению.
Стандарт на термины и определения – стандарт, устанавливающий термины, к которым даны определения, содержащие необходимые и достаточные признаки понятия [10,11].
Кроме стандартов может разрабатываться еще один вид нормативно-технических документов - технические условия (ТУ).
Технические условия разрабатываются на конкретную продукцию при отсутствии стандарта без ограничения, либо с ограничением срока действия. ТУ разрабатываются государственными органами управления, а также предприятиями - разработчиками или изготовителями с согласованием ТУ с потребителями продукции. В технических условиях регламентируются, в основном, потребительские свойства продукции.
3 Организация работ по стандартизации

Государственное управление стандартизацией в РФ осуществляет Федеральное агентство по техническому регулированию и метрологии (Госстандарт России).
Госстандарт формирует и реализует государственную политику в области стандартизации, осуществляет государственный контроль и надзор за соблюдением обязательных требований государственных стандартов, участвует в работах по международной стандартизации, организует профессиональную подготовку и переподготовку кадров в области стандартизации, а также устанавливает правила применения международных стандартов, правил и норм на территории РФ.

Организацию и координацию работ по стандартизации в отраслях народного хозяйства осуществляют отраслевые службы стандартизации и (или) головные организации по стандартизации.

Конкретную работу по стандартизации (разработку технических регламентов, стандартов и других нормативных документов по стандартизации, далее - государственных стандартов) выполняют технические комитеты (ТК) по стандартизации. Технические комитеты создаются на базе предприятий (организаций), специализирующихся по определенным видам продукции и технологий или видам деятельности и обладающих в данной области наиболее высоким научно-техническим потенциалом.

На предприятиях и в организациях работы по стандартизации выполняют подразделения (службы) стандартизации.

Государственный контроль и надзор за соблюдением обязательных требований государственных стандартов возложен на Госстандарт России. Непосредственное осуществление такого контроля проводится территориальными органами Госстандарта - центрами стандартизации и сертификации, работники которых имеют статус государственных инспекторов по надзору за государственными стандартами [8].
Применение международных и региональных стандартов

Одним из важнейших направлений эффективного участия нашей страны в работах по международной стандартизации является современное и наиболее полное использование международных, региональных и национальных стандартов других стран в отраслях народного хозяйства. Их применение в отечественных стандартах проявляется в деятельности, называемой гармонизацией стандартов. Результатом этой деятельности является разработка гармонизированных стандартов. 

Гармонизированные стандарты – стандарты, которые приняты занимающимися стандартизацией органами, распространяются на один и тот же объект стандартизации и обеспечивают взаимозаменяемость продукции, процессов или услуг и взаимное понимание результатов испытаний или информации, представляемой в соответствии с этими стандартами. 

Обозначение идентичного стандарта формируют из индекса ГОСТ Р (ГОСТ), обозначения соответствующего международного стандарта (без указания года его принятия) и отдельного от него тире года утверждения национального стандарта. Так, национальный стандарт РФ, идентичный международному стандарту ИСО 9001:2000, обозначают следующим образом: ГОСТ Р ИСО 9001–2001. 

Модификацию стандарта по отношению к международному осуществляют путём применения одного (или любой комбинации) из следующих способов: дополнением основных положений международного стандарта новым положением; исключением дополнительных элементов (примечаний, сносок, библиографии, приложений); исключением рекомендуемых приложений; изменением структуры стандарта (полностью или частично) [10,11]. 

При этом под обозначением ГОСТ Р (ГОСТ) в скобках приводится обозначение применённого международного (регионального) стандарта. Примеры:

1) ГОСТ Р 51885–2002 (ИСО 7001:1990).
2) ГОСТ Р 52377–2004 (МЭК 60634:1998).
3) ГОСТ Р 2383–2005 (ЕН 81-80.2003) [10,11].
Порядок проведения работы
1. Изучить основные термины и определения в области стандартизации и технического регулирования.

2. В практической работе кратко сформулировать основные термины и определения в области стандартизации и технического регулирования.

3. Представить виды стандартов в зависимости от объекта и аспекта стандартизации, согласно ГОСТ Р 1.0.4-2004, а также содержания устанав​ливаемых требований в виде таблицы.

Таблица 2.1 – Виды стандартов

	Вид стандарта
	Объект стандартизации

	1
	2

	Основополагающие стандарты
	Устанавливают общие организаци​онно-методические положения для определенной области деятельности, а также общетехнические требования (нормы и правила)

	Стандарты на про​дукцию
	……..


Определить виды стандартов, нормативных документов  согласно номеру задания, представленному в Приложении А. Номер задания определить сложением двух последних цифр номера зачетной книжки или студенческого билета. Заполнить таблицу 2.2
Таблица 2.2 – Виды стандартов
	Номер норма​тивного доку​мента, название
	Вид стандарта
	Объект стандар​тизации
	Область распро​странения
	Основные разделы стандарта

	ГОСТ 7000-80

«Материалы текстильные. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение»
	Стандарты на про​дукцию
	Текстильные материалы, процесс упаковки, маркировки, транспортирование и хранение
	Распространяется на текстильные материалы, вырабатываемые из всех видов волокон
	Упаковка, маркировка, транспортирование, хранение


Контрольные вопросы
1. Каким законом регламентирована деятельность по стандартизации в Российской Федерации?

2. Что понимается в Законе под «техническим регулированием» и «стандартизацией »?

3. В каких целях разрабатываются технические регламенты?

4. В каких целях осуществляется стандартизация?

5. Какова роль и задачи стандартизации?

6. Назовите нормативно-правовые документы по стандартизации.

7. Назовите виды стандартов и охарактеризуйте их.

8. Как организована деятельность по стандартизации в Российской Федерации?

Практическая работа № 3
Экспертиза качества швейных изделий
Цель работы: ознакомление со стандартизацией швейных изделий, нормативной документацией, изучение методов и последовательности проверки качества швейных изделий.

Задание для выполнения.
1 Изучение нормативной документации на швейные изделия.
2 Изучить методы проверки качества швейных изделий.

3 Изучить последовательность проверки качества швейных изделий.
4 Проверить качество швейного изделия с применением изученных методов, определение сортности.

5 Анализ работы, формулировка выводов.

Пособия и инструменты: сантиметровая лента, манекены, образцы швейных изделий, текстильная лупа, линейка, треугольник, транспортир, рулетка.

Сведения из теории
1 Стандартизация швейных изделий 
Стандартизация -это вид деятельности, в процессе которой по нормативно-технической документации (НД) формируется, определяется, оценивается качество этих изделий на различных уровнях проектирования, изготовления и потребления.

Стандартизация как вид практической деятельности уста​навливает в НД термины, правила, нормы, технические требо​вания к швейным изделиям.

На швейные изделия на территории РФ действуют:
· Технические регламенты 
· национальные стандарты (ГОСТ Р);

· отраслевые стандарты (ОСТ),
· стандарты предприятий (СТП), технические условия и технические описания (ТУ и ТО). 
Всю нормативно-техническую документацию, действующую на швейные изделия по содержанию и вытекающим функциям, можно разделить на группы.

1. Общие стандарты (организационно-методические), в ко​торых приводятся термины и определения как швейных изде​лий, так и их частей (деталей), общие технологические требова​ния:

ГОСТ 17037. Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения;

ГОСТ 22977. Детали швейных изделий. Термины и опреде​ления;

ГОСТ 20521. Технология швейного производства. Термины и определения [12,13].

2. Стандарты на продукцию:

а)
общие технические условия. 
ГОСТ 25294. Одежда верхняя платьево-блузочного ассортимента. Общие технические условия;

ГОСТ 25295. Одежда верхняя детская. Общие технические условия и т.д.

В этих стандартах, действие которых распространяется на группу или отдельные виды изделий, приводятся размерно-ростовочные показатели, допускаемые отклонения по основным местам измерения, количество стежков, швов, методы техни​ческой обработки отдельных узлов и деталей и др. В основном в этих стандартах приводятся требования к изготовлению изделий.
б)
на типовые фигуры, размеры одежды:

ГОСТ Р 52771 – 2007 «Классификация типовых фигур женщин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды»

ГОСТ Р 52772 – 2007 «Классификация типовых фигур женщин особо больших размеров»

ГОСТ Р 52774 – 2007 «Классификация типовых фигур мужчин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды»

ГОСТ Р 52775 – 2007 «Классификация типовых фигур мужчин особо больших размеров» [12,13].
в)
стандарты, используемые при оценке и контроле за качеством швейных изделий:

ГОСТ 4.45. Изделия швейные бытового назначения. Номен​клатура показателей;

ГОСТ 23948. Изделия швейные. Правила приемки;

ГОСТ 24103. Изделия швейные. Термины и определение де​фектов;

ГОСТ 4103. Изделия швейные. Методы контроля качества;

ГОСТ 12566. Изделия швейные бытового назначения. Опре​деление сортности;

ГОСТ 15.007. Система разработки и постановки продукция на производство. Продукция легкой промышленности. Основ​ные положения;

ГОСТ 12807. Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов.
г)
стандарты, регулирующие правила упаковки, маркировки, транспортирование и хранение швейных изделий:

ГОСТ 10581, Изделия швейные. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение [12,13].
д)
стандарты, регулирующие правила эксплуатации и ре​монта швейных изделий:

ГОСТ 16958. Изделия текстильные. Символы по уходу;

СТБ ИСО 3758. Изделия текстильные. Маркировка, симво​лы по уходу;

ГОСТ Р 51121. Товары непродовольственные. Информация для потребителей, общие требования.
Кроме вышеуказанных стандартов, на швейные изделия разрабатывается ТО, которое используется в процессе про​изводства (при запуске моделей) и контроле качества готовых швейных изделий, как у производителя, так и потребителя про​дукции.

В ТО приводится описание внешнего вида и конструкции данной модели, конкретные требования к качеству пошива, таблица измерений, а также технические данные принятого и утвержденного художественно-техническим советом об​разца-эталона [12,13]..
2 Качество швейных изделий, определяющее их высокий по​требительский эффект, характеризуется:

· соответствием одежды размерам тела человека (отдель​ных органов) в период приобретения и эксплуатации изделия;

· гигиеничностью, которая обеспечивает защиту от небла​гоприятных факторов окружающей среды, а также контролиру​ет дыхание, газообмен, выделение и удаление водяных паров;

· эстетической стороной;

· способностью одежды быстро восстанавливать первона​чальную форму, т.е. формоустойчивостью; износостойкостью;

· экономичностью, в которую входит не только цена изде​лия при приобретении, но и затраты на уход за ним в процессе эксплуатации.

Обеспечение этих качественных характеристик зависит от многообразия факторов. Важнейшими факторами качества яв​ляются: модель, конструкция, материалы, качество технологи​ческой обработки (изготовления), технический уровень обору​дования, уровень НД, качество труда исполнителей [12].

Модель определяет соответствие изделия назначению, направ​лению моды и вкусам потребителей.

Конструкция обеспечивает соответствие изделия размерным характеристикам тела человека, определяет качество посадки изделия по фигуре и его удобство в процессе эксплуатации.

Материалы участвуют в формировании всех групп свойств и выступают важнейшим фактором создаваемого изделия. Они являются также определяющими в совокупных затратах на из​готовление.

Качество технологической обработки предусматривает точность обработки узлов, деталей изделий, прочность сое​динений, высокий уровень технологического процесса, отсут​ствие производственных дефектов.

Технический уровень оборудования является объективным и важным фактором. Его состояние характеризуется существен​ной изношенностью и устареванием не только в швейной отрас​ли, но и в целом по республике.

Уровень НД выступает как своеобразный компромисс меж​ду возможностями производства и требованиями потребителей к товарам с определенными качественными характеристиками (ГОСТ 4.45).

Качество труда исполнителей рассматривается как один из важнейших факторов в управлении качеством. Именно уро​вень квалификации, отношение к делу рассматриваются как основа обеспечения качества. 

Чем полнее реализованы отмеченные факторы при создании швейных изделий, тем выше их уровень качества и полнее удовлетворение потребностей. Повышению качества изделий способствует также контроль в процессе их производства. Важ​ны и проверки органов госнадзора по стандартиза​ции, метрологии и сертификации, которые могут осуществлять​ся как на предприятиях промышленности, так и торговли. Они обладают правом запрещения поставки и реализации товаров, не соответствующих требованиям стандартов и других норма​тивных документов [12].
3 Правила приемки швейных изделий, регламентированные ГОСТ 23948, предусматривают неразрушающие методы контро​ля: сплошной и выборочный, измерительный и органолептический. 
Органолептический контроль применяют при оценке внешнего вида изделий и качества их посадки на фигуре. 
Измерительный метод может быть использован для проведения линейных измерений, а также для измерения отдельных дефек​тов. 

При выборочном контроле положительное решение о пар​тии товара принимается, если количество дефектных единиц (подлежащих исправлению или замене) продукции в выборке меньше или равно приемочному числу.

Сплошной контроль всех изделий в партии проводится с ис​правлением предприятием-изготовителем отмеченных пороков или, если исправление невозможно, с заменой дефектных изде​лий годными, а также когда количество дефектных единиц продукции в выборке больше или равно браковочному числу [12].
Методы контроля качества швейных изделий отражены в ГОСТ 4103. Стандарт распространяется на все виды готовых швейных изделий. При этом методами контроля являются органолептические и измерительные [14]. Полный перечень методов контроля качества готового швейного изделия представлен в Приложении Б в таблице Б.1.
Объекты контроля качества включают внешний вид изде​лия, качество посадки и технологической обработки, представлены в таблице 3.1 [12].
Таблица 3.1 - Объекты контроля качества

	Объект контроля
	Признак, характеризующий качество изделия

	Внешний вид
	Соответствие силуэту, пропорциям, конструктивному решению линий, узлов, деталей, используемых ма​териалов образцу-эталону или требованиям НД

	Посадка изделия
	Гладкая поверхность полочек и спинки, отсутствие заломов и перекосов

Полочки не должны расходиться или заходить одна на другую больше, чем у образца-эталона Отсутствие перекоса, отгиба воротника и лацканов Отсутствие отклонений рукавов вперед или назад Верх изделия, подкладка и прокладка не должны быть деформированы вследствие укорочения его от​дельных деталей и линий

	Обработка
	Точность воспроизведения формы и размеров изделия, его отдельных деталей и линий Точность взаимного расположения деталей, линий и узлов

Точность расположения изделия на фигуре (посадка)


Контроль внешнего вида верхней одежды с бортами, легкого платья с разрезом до низа проводят на манекенах или манекен​щиках. Это касается и оценки посадки этих изделий на фигуре. В последнем случае изделие застегивают, оправляют и оценива​ют признаки правильной посадки. Внешний осмотр головных уборов проводится на формах.

Одновременно стандарт определяет не только условия для контроля качества, но и методы проведения основных и вспомо​гательных измерений изделий различных конструктивных ка​тегорий. Для этого в документе представлены чертежи изделий со стандартными точками измерений, а также порядок их про​ведения. Точность измерений обеспечивают до 0,1 см (швей​ные, трикотажные, перчаточные изделия) и до 0,5 см (все ос​тальные трикотажные изделия). При этом линейные измерения швейных изделий можно разделить на основные и второстепен​ные. К основным отнесены следующие: для плечевых изде​лий - длина спинки, ширина спинки, ширина изделия на уровне глубины проймы, длина рукава, длина воротника, ширина изделия по линии талии и на уровне бедер; для поясных - длина изделия по боковому шву, длина половины пояса или ширина по линии талии; для головных уборов - длина внут​ренней окружности. Остальные измерения являются вспомогательными, контроль качества их необязателен. Результаты из​мерений конкретных изделий и отклонения от них имеются в технических описаниях. Кроме того, предельные отклонения от номинального размера изделия представлены в ГОСТ 23193 «Изделия швейные бытового назначения. Допуски» [12].
4 Сортность швейных изделий.

При определении сортности оценивают художественно-эсте​тическую ценность изделия, качество посадки на фигуре чело​века, соответствие требованиям нормативно-технической доку​ментации по линейным измерениям, качество материалов и из​готовления, а главное - наличие пороков. В соответствии с ГОСТ 12566 предусмотрен выпуск изделий 1-го и 2-го сортов [15].

Основой определения сорта являются пороки - их вид, раз​мер, количество, месторасположение на частях и деталях изде​лия.

Пороки швейных изделий можно разделить на группы: де​фекты внешнего вида и посадки изделия на фигуре, производственно-швейные, внешнего вида материалов, динамического несоответствия.

Пороки внешнего вида и посадки изделия на фигуре включа​ют, во-первых, несоответствие его образцу-эталону по модели (нарушение силуэта, формы, покроя, композиции), применяе​мым материалам и отделке, линиям швов и краев деталей, по количеству деталей в элементах пакета и методам изготовле​ния. Сюда же следует отнести несовпадение направления ри​сунка или ворса материала на открытых частях и деталях, рез​кое несовпадение цвета ниток наружных строчек с цветом мате​риалов, опал и др. Во-вторых, это нарушения правильной по​садки изделия на фигуре:

· неровная с заломами (морщинами), перекосами поверх​ность полочек и спинки;

· расхождение или захождение полочек, шлиц спинки одна на другую больше, чем предусмотрено моделью;

· отклонение рукавов вперед или назад с искривлением швов их втачивания в пройму;

· деформация деталей или всего изделия из-за укорочения, обужения или перекоса подкладки при соединении ее или утеп​ляющей прокладки с верхом изделия;

· перекос боковых или шаговых швов брюк;

· отгибание наружу или загибание внутрь концов воротни​ка, лацкана, растянутость горловины, перекос воротника и др.

Пороки рассмотренной группы в изделиях 1-го и 2-го сортов не допускаются [12,15].
Производственно-швейные пороки обусловлены нарушени​ями в работе оборудования, низкой квалификацией исполните​лей или небрежным выполнением операций. К ним следует отнести дефекты стежков, строчек и швов, влажно-теп​ловой обработки, небрежного обращения с изделием.

Пороки стежков, строчек и швов проявляются в несоответ​ствии частоты стежков и строчек требованиям стандарта, не​достаточном или чрезмерном натяжении ниток в строчке, про​пуске стежков, обрывности ниток в них, искривлении швов. Кроме того, могут проявиться и такие пороки, как разные по ширине концы воротника, уступы лацканов, неровнота отдель​ных деталей и изделия в целом, несимметричность расположе​ния парных деталей, несовпадение в соединениях парных дета​лей рисунков, клеток, полос на материалах.

Допустимость таких пороков для различных изделий 1-го или 2-го сорта определяется стандартом и зависит от их разме​ров и количества.
Пороки влажно-тепловой обработки обусловлены наруше​нием или неправильным выбором ее параметров. Это определя​ет не только искажение объемной формы изделия или отдель​ных его участков, но также и искривление изделия и отдель​ных деталей (бортов, клапанов карманов, манжет). Особо сле​дует выделить такой дефект, как ласы - блестящие участки ткани, особенно в местах соединений, не устраненные отпари​ванием. Основной причиной лас является увеличенное давле​ние прессования. При этом нити, имеющие круглое сечение и извитость в поперечнике, под действием большого давления прессования или сильного продольного растяжения деформи​руются таким образом, что падающий на них свет отражается и создает впечатление блеска. Такой дефект устраняется с боль​шим трудом путем пропаривания, а в изделиях из синтетических материалов вообще не устраняется [12,15].
Появление блеска наиболее характерно для тканей с эластич​ной структурой и ворсовой поверхностью. На интенсивность блеска значительное влияние оказывает цвет материала. Чаще всего блеск появляется на материалах темных тонов и оттенков.

Могут возникнуть также опалы (пожелтения светлой поверх​ности материала), ожоги, прожоги, химическое разрушение материала. Пороки этой группы, если они не ухудшают внеш​ний вид, а также эстетические и эксплуатационные характе​ристики изделия, не влияют на сортность; при ее определении они не учитываются.

Пороки внешнего вида материалов - текстильных (тканей, нетканых материалов, трикотажных полотен), кожи (искус​ственной и натуральной) и других рассматриваются в соответ​ствующих разделах товароведения.

Пороки подразделяют на местные и распространенные.

Местные - ограничены, как правило, определенным участ​ком материала. К ним (на примере тканей) следует отнести: утолщенные нити основы и утка, пролеты, сбой ткац​кого рисунка, масляные и загрязненные нити, пятна, недопус​тимые в изделиях 1-го сорта.

Распространенные пороки (засоренность, мушковатость, шишковатость, разнооттеночность, растраф рисунка, плохой ворс и др.) могут проявиться как на всем изделии, так и на от​дельных его деталях [12,15].

Пороки динамического несоответствия не имеют замет​ных внешних проявлений в статическом положении, но выяв​ляются в одежде во время движений человека. Так, излишне глубокая пройма, затрудняющая движение рук, не проявляет​ся при опущенных руках, а увеличенная длина передних срезов брюк заметна лишь при движении ног.

Показатели динамического соответствия изделия фигуре за​висят также от прибавок (припусков) на свободное облегание по линии груди, талии, бедер и т.д. Их следует рассчитывать с уче​том размеров тела человека в динамике, а также растяжимости и упругости материалов одежды.

Одним из пороков рассматриваемой группы является затруд​ненное поднимание рук. Причины его - излишне глубокая пройма и узкий рукав. Движение рук вперед затрудняется при смещении проймы в сторону спинки и отклонении рукава на​зад. Установить конкретную причину возникновения дефекта помогают дополнительные признаки и места их расположения. Подъем рук при углубленной пройме сопровождается подъе​мом низа изделия в боковой части, а смещение проймы приво​дит к возникновению резких горизонтальных натяжений на спинке.

Допустимость пороков в изделиях определенного сорта рег​ламентируется нормативно-технической документацией с уче​том их вида, размера и количества. Важно отметить, что мест​ные пороки, не нарушающие целостности материала, располо​женные на подкладке, а также на закрытых частях и деталях изделий, при определении сортности не учитываются.

К закрытым частям и деталям изделий относят: части по​лочек, закрытые лацканами в изделиях, не застегивающихся до верха; подборта; части полочек, закрытые бортами; участки изделий, закрытые накладными деталями и отделками; верх​ние части нижних половинок рукавов на расстоянии 1/3 дли​ны рукава от линии проймы (от переднего шва); подгибы низа изделий, рукавов и шлиц; подворотники; обтачки; подзоры и мешковины карманов; гульфики и откоски брюк; подкладку клапанов, листочек, хлястиков, манжет, поясов, гульфиков и откосков брюк, верхних планок, рукавов, брюк, юбок, голов​ных уборов, конвертов для новорожденных и корсетных изделий; нижние планки; прокладки; налобник [12,15].
5 Проведение экспертизы качества швейного изделия
Качество готовых изделий должно контролироваться на столе с горизонтальной поверхностью. Кроме того, качество одежды с бортами и с застежкой до низа контролируют на манекенах.

Для контроля линейных измерений изделий, частоты стежков и размеров дефектов применяют линейку, рулетку, треугольник с ценой деления 1 мм.

Контроль качества готовых швейных изделий рекомендуется проводить в хорошо освещённом помещении на столе с горизонтальной поверхностью. Качество изделий с бортами и с застёжкой до низа (пальто, полупальто, пиджаки) контролируют на манекенах. Необходимо выявить дефекты, указывает их характер, происхождение, степень влияния на качество.
Использованные материалы верха и подкладки должны обеспечить соответствие изделия образцу или требованиям нормативной и технической документации, стабильность размеров и необходимые гигиенические свойства изделия. Подкладка по цвету должна сочетаться с материалом верха, иметь стойкие показатели к истиранию, маркости к действию пота, сухому и влажному трению [17].

Качество технологического использования узлов и деталей изделия характеризуется правильностью формы деталей, симметричностью расположения парных (одноименных) деталей, ровнотой краев деталей, точностью выполнения швов, строчек и стежков и т.п.

Симметричность бортов проверяют путем их сложения, совмещая концы уступов, верхние края лацканов и нижние углы бортов; одновременно проверяют симметричность расположения петель и пуговиц. Симметричность рукавов проверяют сопоставлением между собой и измерением от плечевого шва до первого шва стачивания рукава. Правильно втачанные рукава закрывают 2/3 прорези карманов полочек или линия переднего переката рукавов должна быть параллельна линии полузапаха.

Симметричность карманов проверяют измерением расстояния от угла соединения плечевого шва и горловины или от середины переда до переднего угла кармана.

Правильное расположение деталей определяют измерением расстояния от швов или краев изделия.

Ровноту прямых краев деталей проверяют накладыванием края линейки на край детали и измерением отклонений на отдельных участках от прямой линии. При этом не должно быть искривлений и нарушения конфигурации края детали [17].
Методы проверки качества швейных изделий по физико-механи-ческим и химическим показателям.

Методы проверки качества швейных изделий по физико-механическим и химическим показателям с проведением лабораторных испытаний применяют в случае, если определить характер дефекта органолептическим методом не представляется возможным.

Проверка качества швейных изделий по физико-механическим и химическим показателям предусматривает проведение следующих основных испытаний в лабораторных условиях (ГОСТ 16504–81):

· определение состава сырья;

· определение поверхностной плотности;

· определение плотности по основе и утку;

· механические испытания – испытания на воздействие механических факторов;

· истирание, на разрыв;

· химические испытания – на воздействие специальных сред (щелочей и кислот);

· испытания на устойчивость – испытания, проводимые для контроля способности изделия выполнять своя функции и сохранять значения параметров в пределах установленных норм во время действия на него определенных факторов (устойчивость окраски к сухому и мокрому трению, действию пота, стирки, химической чистке) [13,18].

Для проверки качества швейных изделий по физико-механическим и химическим показателям эксперт отбирает образцы (ГОСТ 20566–75).

Количество отбираемых образцов швейных изделий устанавливается в зависимости от величины партии товара. От партии до 1000 единиц отбирается не менее трех изделий; от партии свыше 1000 единиц – три изделия и дополнительно одно от каждых последующих начатых 1000 единиц.

При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторную проверку удвоенного количества изделий, отобранных от той же партии (ГОСТ 20566–75).
На основании результатов проведенных органолептических исследований и лабораторных испытаний эксперт делает выводы о качестве товара, предъявленного на экспертизу, и о возможности распространения этих результатов на всю партию (часть партии) с учетом положений ГОСТ 20566–75, если иное не предусмотрено договором купли/продажи [17,19].

6 Последовательность проверки качества швейных изделий
Исходя из опыта контроля качества, внешний осмотр швейных изделий рекомендуется проводить в определенной последовательности, которая гарантирует тщательный осмотр всех деталей и ускоряет процесс осмотра.

Осматривать изделия лучше слева направо, сверху вниз.

Изделие следует осматривать вначале на манекене, затем на столе. 

Изделие надевают на манекен, соответствующий размеру изделия, передней стороной к проверяющему, застегивают на все пуговицы, оправляют воротник, лацканы, перед, спинку, рукава
Вначале проводят общий осмотр изделий, определяя правильность, посадки, симметричность парных деталей, ровноту и направление соединительных и отделочных швов, качество, частоту и ровноту строчек, направление и совпадение рисунка материала в полоску или клетку в симметричных деталях, качество влажно-тепловой обработки, правильность раскроя деталей по основе и утку, направление ворса в ворсовых и начесанных материалах, наличие внешних пороков материалов.

После общего осмотра изделий приступают к проверке качества изготовления отдельных деталей и узлов в следующей последовательности [17]:

Воротник. Проверяют правильность натяжения материала, ровноту, форму и симметричность расположения концов, правильность обработки углов уступов, ровноту линии раскепа и отлета, правильность втачивания его в горловину и соединения с подворотником, наличие скрепок в уступах.
Детали переда. Проверяют правильность направления переда по отвесу, ровноту краев, симметричность и упругость лацканов, совпадение рисунка ткани правого и левого лацканов, правильность расположения и направления петель, качество их обметки в обметанных петлях, ровноту канта в обтачных петлях, правильность и прочность прикрепления пуговиц, частоту и ровноту отделочных строчек, правильность направления швов стачивания вытачек и степень сутюжки их концов, ровноту линии низа [17].

Карманы. Проверяют правильность расположения карманов, ровноту их краев, правильность обработки клапанов, листочек и рамок карманов – их ширину, форму, совпадение рисунка клапана и переда, качество обработки углов и скрепок, соответствие подкладки верху клапана.

После осмотра с внешней стороны карман раскрывают и осматривают изнутри, проверяют чистоту заделки углов, правильность обработки мешковины.

Рукава. Проверяют правильность втачивания рукавов в проймы, их направление по отвесу, симметричность швов рукавов, правильность конструктивной линии шва проймы и распределения посадки рукавов по пройме, степень заполнения рукава подкладкой, ровноту и чистоту подшивки низа, краев и углов шлиц, симметричность парных деталей на рукавах (шлевок, пат, пуговиц и др.), наличие прокладки в низках рукавов, крепление локтевых швов подкладки к локтевым швам материала верха [17].

Спинка. После осмотра переда изделия манекен поворачивают спинкой к проверяющему, последовательно осматривают со стороны спинки: правильность втачивания воротника в горловину, ровноту и частоту стежков нижнего воротника, ровноту отлета воротника и качество отделочной строчки, совпадение шва середины нижнего воротника со средним швом спинки или середины нижнего соратника с серединой спинки, правильность посадки рукавов и соединение спинки с передом по плечевым и боковым швам, совпадение рисунка материала по среднему шву и ровноту среднего шва, качество обработки шлицы спинки – ровноту, чистоту краев и отвесности ее сторон, ровноту спинки по низу [17].

Подкладка. Изделие надевают на манекен подкладкой наружу и проверяют соответствие подкладки верху изделия по размеру и правильность ее обработки.

Затем изделие снимают с манекена, раскладывают на столе лицевой стороной вверх, нижней частью к себе и просматривают участки, оставшиеся непроверенными при осмотре на манекене [17].

После этого изделие складывают вдвое подкладкой вверх, воротником влево, бортами к себе и проверяют качество обработки подборта, плечевого шва, проймы и подкладки рукава, качество обработки нагрудных карманов, наличие крепления боковых швов подкладки к швам верха, качество обработки подкладки.

Затем изделие переворачивают и в такой же последовательности проверяют обработку второй половины изделия со стороны подкладки.
В изделиях без подкладки со стороны изнанки проверяют ровноту соединительных швов, правильность обработки швов.

Внутренние детали изделия. Проверяют наличие внутренних частей и деталей, предусмотренных конструкцией для данного изделия, соответствие материалов внутренних деталей образцу закупки, его дубликату или требованиям условий контракта (договора )[17].
Порядок проведения работы
1 Изучить основную нормативно-техническую документацию, действующую на швейные изделия.

2 Изучить показатели качества швейных изделий. 

3 Изучить правила приемки, методы и объекты контроля швейных изделий.

4 Изучить правила определения сортности швейных изделий, виды существующих пороков.

5 В практической работе кратко сформулировать основные показатели качества швейных изделий, правила определения сортности, виды пороков, правила приемки, методы и объекты контроля швейных изделий.
6 Проверить качество одного плечевого верхнего изделия (например - пиджак, пальто, жакет, куртка и т.д.). В практической работе представить эскиз изделия (вид спереди и вид сзади). Определить сортность рассматриваемого изделия по пунктам, представленным в Приложении Б в таблице Б.2. 
Оценка уровня качества готового изделия производится по 40-балльной системе. Наличие дефектов снижает оценку показателей качества одежды путем вычитания баллов из базового значения снижения оценки. Для изделий I сорта установлено 38-40 баллов, для изделий II сорта – 32-37 баллов. В случае превышения допустимых отклонений, предусмотренных в таблице Б.2, изделия переводят в несортные (брак). Эти изделия реализации не подлежат. Изделия II сорта имеют скидку, равную 5% стоимости изделия I сорта.
В практической работе представить результаты по оценке качества швейного изделия в форме таблицы Б.2, учитывая только те строки, которые соответствуют виду изделия. В таблице указать наличие или отсутствие пороков в результате проверки изделия в каждой строке. 

Пример оформления таблицы
Таблица 3.2 – Определение сортности женского жакета по ГОСТ 12566-88 [15,16]

	№ п/п
	Наименование дефекта внешнего вида
	Величина допустимых отклонений, см
	Снижение оценки, баллы
	Метод экспертизы

	
	
	I сорта
	II сорта
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Оценка эстетических показателей качества одежды

	1
	Несоответствие внешнего вида изделия образцу-эталону
	
	
	
	Органолептический

	1.1
	по силуэту
	-
	-
	
	

	…
	…..
	
	
	
	

	11
	Отсутствие закрепок в строчке (наличие дефекта)
	Не допускается
	+
	0,1
	Органолептический

	..
	
	
	
	
	


Продолжение таблицы 3.2
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	18
	Неравномерная ширина канта 
	0,2
	0,7
	0,5
	Органолептический

	
	Итого
	
	
	0,6
	

	
	Женский жакет первого сорта
	
	
	40-0,6= 39,4
	


7 Сформулировать выводы по работе, дать оценку качества исследованного изделия.
Контрольные вопросы

1 Какую основную нормативно-техническую документацию, действующую на швейные изделия Вы знаете?

2 Какие методы проверки качества швейных изделий вы знаете?

3 Перечислите показатели качества швейных изделий.
4 Дать характеристику правилам приемки, методам и объектам контроля швейных изделий
5 Дать характеристику методам основных и вспомогательных измерений?

6 Опишите методы проверки качества швейных изделий по физико-механическим и химическим показателям.

7 Какова последовательность проверки качества швейных изделий.
8 Опишите метод определения сортности швейных изделий.
Практическая работа №4
Классификационная и ассортиментная идентификация швейно-трикотажных изделий 
Цель работы: приобрести практические навыки идентификации классификационной  группировки,  наименования,  назначения  швейно-трикотажных изделий и их ОКПД 2 и ТН ВЭД кодов.
Задание для выполнения.
1. Изучить классификацию швейных и трикотажных изделий.

2.Изучить ГОСТ 17037–2022 «Изделия швейные и трикотажные. Термины и определения».
3. Познакомиться с видами общероссийских классификаторов технико-экономической и социальной информации. 
4.Идентифицировать  классификационную  принадлежность,  назначение, наименование, коды ОКПД 2 и ТН ВЭД образцов

Сведения из теории

1. Общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации.
Одним из принципов официального статистического учета и системы государственной статистики является применение общероссийских классификаторов технико-экономической и социальной информации для создания и эксплуатации системы государственной статистики в целях ее совместимости с другими государственными информационными системами.

Общероссийские классификаторы технико-экономической и социальной информации – это документы, распределяющие технико-экономическую и социальную информацию в соответствии с ее классификацией (классами, группами, видами и другим) и являющиеся обязательными для применения в государственных информационных системах и при межведомственном обмене информацией в порядке установленном федеральными законами и иными нормативными правовыми актами Российской Федерации.

Разработка общероссийских классификаторов (изменений, которые вносятся в общероссийские классификаторы) обеспечивается федеральными органами исполнительной власти в соответствующей сфере деятельности и осуществляется по согласованию с Министерством промышленности и торговли Российской Федерации, Министерством финансов Российской Федерации Федеральной службой государственной статистики (Росстат), а также иными заинтересованными федеральными органами исполнительной власти в установленной сфере деятельности.

Росстандарт осуществляет официальное опубликование, издание и распространение общероссийских классификаторов.

Начиная с 1 января 2017 года в статистической практике и экономике в целом применяются Общероссийский классификатор видов экономической деятельности (ОКВЭД2) ОК 029–2014 (КДЕС Ред. 2) и Общероссийский классификатор продукции по видам экономической деятельности (ОКПД2) ОК 034-2014 (КПЕС 2008), разработанные Минэкономразвития России и принятые приказом Росстандарта от 31 января 2014 г. № 14-ст (в ред. от 10.11.2016 № 1745-ст)

ОКВЭД2 построен на основе гармонизации с официальной версией на русском языке Статистической классификации видов экономической деятельности в Европейском экономическом сообществе (редакция 2) – Statistical classification of economic activities in the European Community (NACE Rev.2) путем сохранения в ОКВЭД2 (из NACE Rev.2) кодов (до четырех знаков включительно) и наименований соответствующих группировок без изменения объемов понятий. Особенности, отражающие потребности российской экономики по детализации видов экономической деятельности, учитываются в группировках ОКВЭД2 на уровне группировок с пяти- и шестизначными кодами.

ОКПД2 построен на основе гармонизации со Статистической классификацией продукции по видам деятельности в Европейском экономическом сообществе (КПЕС 2008) - Statistical Classification of Products by Activitу in the European Economic Communitу, 2008 version (CPA 2008) путем сохранения без изменения в ОКПД2 из КПЕС 2008 кодов (до шести знаков включительно) и объемов понятий соответствующих позиций. Особенности, отражающие потребности российской экономики по детализации продукции, учитываются в группировках ОКПД2 с 7-9-разрядными кодами.

Как правило, устанавливается соответствие для первых четырех знаков кодов между видом деятельности в ОКВЭД2 и результатом этого вида деятельности в виде продукции (услуги, работы) в ОКПД2.

Общероссийский классификатор территорий муниципальных образований (ОКТМО) (ОК 033-2013) утвержден и введен в действие с 1 января 2014 года приказом Росстандарта от 14 июня 2013 года № 159-ст в целях классификации и кодирования муниципальных образований субъектов Российской Федерации, а также населенных пунктов, входящих в их состав, на основании законов субъектов Российской Федерации о муниципальных образованиях, разработанных в целях реализации Федерального закона от 16.10.2003 № 131-ФЗ «Об общих принципах организации местного самоуправления в Российской Федерации».

Общероссийский классификатор объектов административно-территориального деления (ОКАТО) OK 019-95 утвержден и введен в действие с 1 января 1997 года постановлением Госстандарта России от 31.07.1995 № 413 в целях классификации и кодирования административно-территориальных единиц и входящих в их состав населенных пунктов на основании законодательных актов субъектов Российской Федерации.

В ОКАТО отражены: республики, края, области, города федерального значения, автономная область, автономные округа, административные районы (районы), города, внутригородские районы, округа города, поселки городского типа, сельсоветы, сельские населенные пункты.

Общероссийский классификатор органов государственной власти и управления (ОКОГУ) ОК 006-2011 утвержден и введен в действие с 1 января 2012 года приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 26 апреля 2011 г. № 60-ст в целях классификации и кодирования информации об органах государственной власти и местного самоуправления, а также об организациях, по которым осуществляется федеральное статистическое наблюдение.

Общероссийский классификатор организационно-правовых форм ОКОПФ (ОК 028-2012) принят и введен в действие с 1 января 2013 года приказом Росстандарта от 16 октября 2012 г. № 505-ст. 

Объектами классификации в ОКОПФ являются организационно-правовые формы юридических лиц, являющихся коммерческими или некоммерческими организациями; организаций, созданных в соответствии с законодательством без прав юридического 
лица, и международных организаций, а также граждан, осуществляющих коммерческую деятельность или деятельность, не отнесенную законодательством к предпринимательству.

Общероссийский классификатор форм собственности ОКФС (ОК 027-99) разработан в соответствии с Гражданским кодексом Российской Федерации и федеральными законами.

Объектами классификации ОКФС являются формы собственности, установленные Конституцией Российской Федерации, Гражданским кодексом Российской Федерации, а также федеральными законами. В Российской Федерации признаются частная, государственная, муниципальная и иные формы собственности.

В ОКФС формы собственности классифицируются в зависимости от типа собственника.

Например, имущество, принадлежащее на праве собственности Российской Федерации, является федеральной собственностью; имущество, принадлежащее на праве собственности муниципальному образованию, является муниципальной собственностью и т.п.

Общероссийский классификатор предприятий и организаций ОКПО (ОК 007-93) утвержден и введен в действие с 1 июля 1994 года постановлением Госстандарта России от 30.12.93 № 297. Код ОКПО используется для однозначной идентификации хозяйствующих субъектов, расположенных на территории Российской Федерации при заполнении форм федерального статистического наблюдения (статистической отчетности) с обязательным указанием кода ОКПО в кодовой части формы.

Общероссийские классификаторы, являясь частью статистической инфраструктуры, обеспечивают систематизацию, структурирование, группирование и идентификацию социально-экономических процессов и явлений, что обеспечивает сопоставимость экономико-статистических данных, позволяет пользователям проводить анализ статистической информации в унифицированном виде на различных уровнях ее агрегирования и решать задачи создания и совершенствования официальной научно-обоснованной методологии для проведения государственных статистических наблюдений.

 2. Идентификация швейных и трикотажных изделий. Ассортиментная и информационная идентификация предметов одежды. 
Швейное изделие – изделие, изготовленное в условиях швейного производства. 

Трикотажное изделие–изделие, изготовленное в условиях трикотажного производства.

Идентификацию швейных и трикотажных изделий проводят на соответствие следующему

–назначению изделия

–видовому наименованию

–заявленной модели

–образцу-эталону;

–кодам ОКПД 2 и ТН ВЭД;

–подлинности происхождения;

–размерным характеристикам, указанным на маркировке и в технической документации;

–требованиям безопасности (требованиям ТР ТС);

–требованиям стандартов;

–условиям договоров;

–заявленному сорту;

–полноте и правильности маркировки

Среди швейно-трикотажных изделий выделяют:

–предметы одежды;

–белье постельное, столовое;

–полотенечно-платочные изделия;

–мебельно-декоративные изделия;

–инвентарь-снаряжение;

–изделия технического назначения.

Идентификация назначения, вида и наименования швейно-трикотажных изделий (одежды)

Одежда – изделие или совокупность изделий, надеваемое(-ые) человеком и несущее(-ие) утилитарные и эстетические функции

Назначение, вид и разновидность изделий устанавливают визуально  по внешним признакам изделий:

· конструкции,

· плотности и волокнистому составу использованных материалов,

· размерным характеристикам и пр.
Классификационными признаками предметов одежды являются:

· назначение,

· опорная поверхность,

· способ изготовления и вид материала,

· сезонность,
· половозрастной признак.
По назначению одежда подразделяется:–на бытовую;

· специальную;

· национальную;

· сценический костюм;

· спортивную;

· ведомственную;

· одежду для животных.

В зависимости от опорной поверхности различают следующие изделия:

· головные;

· плечевые;

· поясные;

· чулочно-носочные;

· перчаточные.

Головной убор – швейное или трикотажное изделие, покрывающее голову или ее часть.

Плечевая одежда – одежда, опирающаяся на верхнюю опорную поверх-ность тела, ограниченную сверху линиями сочленения туловища с шеей и верх-ними конечностями, а снизу –линией, проходящей через выступающие точки лопаток и груди.

Поясная одежда – одежда, опирающаяся  на нижнюю опорную поверх-ность тела, ограниченную сверху линией талии, а снизу –линией бедер.

Чулочно-носочное  изделие–трикотажное  изделие,  покрывающее  ниж-нюю часть туловища и ноги, каждую в отдельности, включая стопы, частично или полностью.

Перчаточное изделие –швейное или трикотажное изделие, покрывающее кисть, предплечье руки, нижнюю часть плеча частично или полностью.

По сезонности эксплуатации различают следующие изделия:

–летние;

–зимние;

–весенне-осенние;

–всесезонные.

По способу изготовления и виду материала верха выделяют:

–швейные (из всех полотен, кроме вязаных);

–трикотажные (из вязаных полотен) изделия.

Классификация и ассортимент бытовой швейной одежды

Группы по назначению
1. Верхняя одежда (одежда, надеваемая на корсетные изделия, бельевые изделия и/или изделия костюмной и платьево-блузочной группы) 

–подгруппа «Пальтовая». Виды: пальто, п/пальто, плащ, куртка, блуза, пелерины, ветровка, анорак, штормовка, шинель, бушлат, комбинезон и др.;

–подгруппа «Костюмная».

Виды: пиджак, жакет,  жилет,  костюм, сюртук, смокинг, фрак и пр.

2. Легкая одежда 

– подгруппа «Плательная». Виды: платье, сарафан, платье-халат, халат;

– подгруппа «Сорочечная». Виды: сорочка, рубашечка; 

–подгруппа «Блузочная». Виды: блузка;

–подгруппа «Юбочная». Виды: юбка, 

–подгруппа «Брючная». Виды: брюки, джинсы, шорты, бриджи;

–подгруппа «Фартучная». Виды: фартук, нагрудник.

3.  Бельевые изделия (Бельевое изделие – швейное или трикотажное изделие, предназначенное для создания  необходимых гигиенических  условий для тела и в быту)

– подгруппа «Верхнее белье». Виды: пижамы, манжеты, манишки, нижние юбки, съемные воротники;

– подгруппа «Нательное белье». Виды: сорочка нижняя, сорочка ночная, трусы, плавки, кальсоны, ползунки и пр.;

–подгруппа «Корсетные изделия» (Корсетное  изделие –швейное  или трикотажное изделие, надеваемое непосредственно на тело для формирования и поддержания отдельных частей тела, а также для держания чулок.). Виды: бюст-гальтер, грация, полуграция, корсет, полукорсет, пояс и пр.;

– подгруппа «Пляжная одежда». Виды: купальник, купальный костюм, пляжный комплект и пр.

4. Головные уборы 

–подгруппа «Шляпная». Виды: шляпа, панама, берет и пр.;

–подгруппа «Кепи». Виды: кепи, жокейка, пилотка и пр.;

–подгруппа «Фуражки». Виды: фуражка, бескозырка;

–подгруппа «Шапки». Виды: шапка, капор, капюшон, башлык, шлем, тю-бетейка, феска.

Виды швейных изделий подразделяются на разновидности, различающиеся между собой фасонами, сложностью обработки.

Фасон  характеризуется силуэтом(прилегающий,  полуприлегающий, прямой и свободный), покроем (зависит от конструкции его деталей и расположения вытачек) и стилем (классический, спортивный, фантазийный, фольклорный).

Модель или артикул (номер изделия) являются последней ступенью классификации.

Для определения волокнистого состава аккуратно в области среза деталей извлекают нить и всеми возможными способами (органолептическим, горением или химическим) устанавливают происхождение волокна.

Классификация и ассортимент бытовой трикотажной одежды

Группы по назначению:

– верхние;

– бельевые;

– головные;

– перчаточные; 

–чулочно-носочные;

–платочно-шарфовые.

По способу вязания:

–кулирные;

–основовязаные.

По способу производства:

–регулярные. Регулярными называют изделия, все детали которых полностью  вывязаны  на  вязальных  машинах.  Требуемую  конфигурацию  деталей получают путем сбавок или надбавок петель. У таких деталей все края заработаны и поэтому не требуют дополнительной обработки;

–полурегулярные. Детали таких изделий имеют как заработанные на вязальной машине края, так и частично подкроенные;

–кроеные. Все детали в таком изделии выкраиваются из трикотажного полотна и все края обработаны, как правило, краеобметочным швом;

–комбинированные. В одном изделии могут быть детали как регулярные, так и кроеные.

Видовой ассортимент трикотажных изделий в основном подобен швей-ному ассортименту, но есть некоторые отличия. Так, только трикотажными изделиями бывают  свитер,  джемпер,  кардиган,  майка,  комбинация,  панталоны, рейтузы,  варежки,  все чулочно-носочные  изделия  (чулки,  получулки,  носки; подследники, колготки, легенсы, кюлоты, гетры).

Идентификация заявленной модели и образцу-эталону осуществляется сопоставлением изделия с образцом-эталоном и техническим описанием, кото-рое включает:

–рисунок и описание модели;

–перечень деталей;

–ассортимент основных, отделочных, прокладочных, подкладочных материалов, ниток и фурнитуры;

–наличие и места расположения прокладок;

–наличие подкладки;

–методы обработки сложных деталей и узлов изделия;

–табель  мер  готового  изделия  (значения  величин  по основным  местам измерений изделия и допускаемые отклонения) и др.

Идентификация швейно-трикотажных товаров на соответствие кодам ОКПД2 и ТН ВЭД направлена на отнесение их к определенным классификационным  группировкам  общероссийского  классификатора продукции  по  видам экономической деятельности (ОКПД2) и товарной номенклатуры внешнеэкономической деятельности (ТН ВЭД) и установления кода группировки. Кодирование товаров в ОКПД2 и ТН ВЭД осуществляется девяти- и десятизначным цифровыми кодами соответственно, которые заменяют собой полное наименование продукции.

Идентификация подлинности происхождения швейно-трикотажных изделий

Подлинность происхождения изделия устанавливают по прилагаемым к заявке на сертификацию документам (свидетельств о регистрации производи-теля  продукции,  устава  предприятия,  технической  документации  на  продук-цию;  контракта  на  поставку  продукцию,  счет-фактуры  (инвойса),  товарно-транспортных накладных). Если сведения о производителе во всех источниках совпадают с маркировочными данными, то продукция считается подлинной.

Определение  подлинности  происхождения  продукции  может  вызывать затруднения. Это возникает в том случае, когда у эксперта нет технической документации на продукцию, подлинного образца-эталона для сравнения, товар-но-сопроводительных  документов,  а  контрафактная  продукция  при  этом  выполнена качественно. Подобные фальсификации применяют недобросовестные производители для снижения затрат на разработку собственных моделей и повышения конкурентоспособности «своей» продукции за счет использования известного на рынке товарного знака. При этом фальсифицированная продукция, как правило, отличается от подлинной низким качеством фурнитуры, швейных ниток и других использованных материалов

Идентификация полноты и правильности маркировки

Средствами маркировки швейно-трикотажных изделий служат товарный ярлык, лента с изображением товарного знака, клеймо и контрольная лента.

Товарный ярлык представляет собой определенного размера художествен-но оформленную картонку, прикрепляемую к изделию. На ярлыке должна быть представлена следующая информация: товарный знак предприятия-изготовите-ля,  наименование  и  адрес  предприятия-изготовителя, наименование  изделия, обозначение стандарта или технического условия на изделие, артикул изделия, номер  модели,  размеры,  состав  сырья,  дата  выпуска  и  2  клейма  с  указанием «сорт изделия» и «номер контролера ОТК».

Товарный ярлык представляет собой определенного размера художественно оформленную картонку, прикрепляемую к изделию. На ярлыке должна быть представлена следующая информация: товарный знак предприятия-изготовителя,  наименование  и  адрес  предприятия-изготовителя, наименование  изделия, обозначение стандарта или технического условия на изделие, артикул изделия, номер  модели,  размеры,  состав  сырья,  дата  выпуска  и  2  клейма  с  указанием «сорт изделия» и «номер контролера ОТК».

Лента с изображением товарного знака крепится на внутренних деталях изделия (конкретное место зависит от вида изделия). Как правило, на ней указывается и размер изделия. Контрольная лента с  указанием  волокнистого  состава и символами по уходу крепится в боковой шов основного или подкладочного материала плечевого изделия или в шов притачивании пояса у брюк. 

Маркировка клеймом применяется для головных уборов

Классификаторы ОКПД2 и ТНВЭД

ОКПД 2 - Общероссийский Классификатор Продукции по видам экономической Деятельности.

Коды ОКПД2 являются классификаторами продукции, работ или услуг. Каждый товар, который производят или услуга, которую оказывают, соответствуют определенной позиции из ОКПД2. Система стандартизации продукции в России построена на основе классификации, принятой в странах ЕЭС.

Структура классификатора ОКПД2

Код ОКПД может содержать от двух до девяти знаков. Каждые дополнительные цифры уточняют содержание и в конечном итоге приводят к конкретной продукции или группе товаров или услуг. В европейской кодировке существует только шесть знаков для обозначения продукции. Для российской экономики предусмотрены еще три знака. 

Как узнать ОКПД2?

Найти код можно или в Приказе Росстандарта от 31.01.2014 № 14-ст, или с помощью специальных сервисов.

Вся продукция текстильной и легкой промышленности относится к коду С

C — Продукция обрабатывающих производств

https://classifikators.ru/okpd/C
ТН ВЭД — Товарная номенклатура внешнеэкономической деятельности, Классификатор, используемый при проведении таможенных операций декларантами и таможенными инспекторами. Суть классификатора состоит в том, что каждому товару или группе товаров присваивается свой уникальный код и назначается таможенная пошлина. Этот классификатор применяется с целю обеспечения однозначной идентификации товаров, взымания таможенных пошлин и для упрощения автоматизированной обработки таможенных деклараций.

https://www.alta.ru/poyasnenia/R11/
https://classifikators.ru/tnved/XI
Порядок проведения работы

1 Сформулировать в журнале практических работ основные положения Общероссийских классификаторов продукции (ОКПД-2) и ТН ВЭД, представить структуру кодового обозначения продукции.

2 Для продукции текстильной и легкой промышленности выделить основные классы. 
3 Выписать из ОКПД-2 классы для продукции текстильной и легкой промышленности (ТЛП) согласно номеру заданий из приложения Г. Номер задания определить сложением двух последних цифр номера зачетной книжки или студенческого билета.

4 Проанализировать признаки, положенные с основу систематизации продукции для классов продукции текстильной и легкой промышленности.

5 Результаты работы представить в виде таблицы 4.1.

6 Сформулировать выводы по работе.
	Фото модели
	Назначение
	Волокнистый состав
	Наименование и способ производства
по ГОСТ Р  54393–2011
	КОД ОКПД2
	Код ТН ВЭД

	
	
	
	
	
	


Пример выполнения задания

В таблице 3.1 представлены результаты идентификации образцов швейно-трикотажных изделий.

На рисунках 3.1, 3.2, 3.3, 3.4 и 3.5 представлены технические эскизы образцов швейно-трикотажных изделий.

Таблица 3.1 – Объекты контроля качества

	Технический рисунок
	Назначение
	Волокнистый состав
	Наименованием и способ

Производства по ГОСТ Р

54393-2011
	Код ОКПД 2
	Код ТН ВЭД

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Рисунок 3.1
	Плечевая трикотажная, повседневная
	Полиэстер 62%

Вискоза 33%

Лайкра 5%
	Водолазка: трикотажная верхняя плечевая одежда с рукавами, без застежки, с высоким воротником (не менее 5 см), покрывающая туловище и частично бедра
	14.39.10.190

Изделия аналогичные трикотажные или вязанные
	6110309900 

Прочие свитера, пуловеры, джемперы, жилеты и аналогичные изделия трикотажные из химических нитей машинного или ручного вязания

	Рисунок 3.2
	Плечевая трикотажная, повседневная
	Шерсть 20%

Акрил 80%
	Свитшот: верхняя трикотажная плечевая одежда с рукавами, с капюшоном или без него, с

застежкой или без нее, покрывающая туловище и частично бедра
	14.39.10.110 Джемперы трикотажные или вязанные
	6106200000

Блузки, блузы и

Блузоны трикотажные женские

или для девочек из химических нитей машинного или ручного вязания

	Рисунок 3.3
	Поясная, повседневная
	Хлопок 100%
	Джинсы: верхняя поясная одежда, представляющая собой брюки, выполненные из джинсовой ткани
	14.13.35.110

Брюки женские или для девочек из текстильных материалов, кроме трикотажных или вязанных
	6204623100

Прочие брюки и бриджи женские или для девочек из денима или джинсовой ткани

	Рисунок 3.4
	Плечевая, торжественная
	Полиэстер 95%

Эластан 5%
	Платье: верхняя плечевая одежда, состоящая из переда и спинки, объединенных с юбкой в

одно целое, с рукавами или без них, с застежкой или без нее
	14.13.34.110

Платья женские или для девочек из текстильных материалов, кроме трикотажных или вязанных
	6204430000
Платья женские или для девочек из синтетических нитей

	Рисунок 3.5
	Поясная, повседневная
	Хлопок 96%

Эластан 4%
	Юбка: верхняя поясная одежда различной длины, покрывающая нижнюю часть туловища и ноги вместе
	14.13.34.120

Юбки и юбки-брюки женские или для девочек из текстильных материалов, кроме трикотажных или вязанных
	620420000

Юбки и юбки-брюки женские или для девочек из хлопчатобумажной пряжи
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Рисунок 3.1 – Модель 1
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Рисунок 3.2 – Модель 2
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Рисунок 3.3 – Модель 3
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Рисунок 3.4 – Модель 4
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Рисунок 3.5 – Модель 5
Контрольные вопросы
1 Перечислите виды действующих общероссийских классификаторов продукции.

2 Сформулируйте принципы разделения продукции на классификационные группировки?
3 Какая информация содержится в ОКПД 2 и ТН ВЭД?

4 Объясните структуру кодового обозначения продукции.

5 Какие изделия называются регулярными?

6 Как подразделяются изделия одежды в зависимости от опорной поверхности?

7 Перечислите разновидности головных уборов.

8 Перечислите виды корсетных изделий.

Практическая работа № 5

Формы подтверждения соответствия в техническом 
регулировании

Цель занятия: изучение принципов подтверждения соответствия, освоение методики оформления бланка сертификата соответствия и декларации о соответствии продукции. 
Задания
1 Изучить цели, принципы, формы подтверждения соответствия в техническом регулировании.

2 Изучить методику заполнения бланка сертификата соответствия (приложения к сертификату) (обязательной или добровольной сертификации).
3 Заполнить бланк сертификата соответствия и приложения к сертификату (обязательной или добровольной сертификации).
4 Изучить методику принятия декларации о соответствии продукции.

5 Заполнить бланк декларации о соответствии.

Сведения из теории
1 Цели и принципы подтверждения соответствия

Подтверждение соответствия - документальное удостоверение соответствия продукции или иных объек​тов, процессов производства, эксплуатации, хранения, пе​ревозки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг требованиям технических регламентов, по​ложениям стандартов или условиям договоров (ФЗ «О тех​ническом регулировании) [24].
Цели подтверждения соответствия:

1) Удостоверения соответствия продукции, процессов производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реали​зации и утилизации, работ, услуг или иных объектов тех​ническим регламентам, стандартам, условиям договоров;

2)
Содействия приобретателям в компетентном выборе продукции, работ, услуг;

3)
Повышения конкурентоспособности продукции, работ, услуг на российском и международном рынках;

4)
Создания условий для обеспечения свободного перемещения товаров по территории Российской Федерации, а также для осуществления международного экономического, научно-технического сотрудничества и международной торговли.

Принципы подтверждения соответствия Подтверждение соответствия осуществляется на ос​нове принципов:

1 Доступности информации о порядке осуществле​ния подтверждения соответствия заинтересованным лицам;

2 Недопустимости применения обязательного под​тверждения соответствия к объектам, в отношении кото​рых не установлены требования технических регламентов;

3 Установления перечня форм и схем обязательного подтверждения соответствия в отношении определенных видов продукции в соответствующем техническом регла​менте;

4 Уменьшения сроков осуществления обязательного подтверждения соответствия и затрат заявителя;

5 Недопустимости принуждения к осуществлению добровольного подтверждения соответствия, в том числе в определенной системе добровольной сертификации;

6 Защиты имущественных интересов заявителей, со​блюдения коммерческой тайны в отношении сведений, по​лученных при осуществлении подтверждения соответст​вия;

7 Недопустимости подмены обязательного подтвер​ждения соответствия добровольной сертификацией;

8 Подтверждение соответствия разрабатывается и применяется равным образом и в равной мере независимо от страны и (или) места происхождения продукции, осуще​ствления процессов производства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ и оказания услуг, видов или особенностей сделок и (или) лиц, которые являются изготовителями, исполнителями, продавцами, приобретателями [24].

2 Формы подтверждения соответствия

Форма подтверждения соответствия - опреде​ленный порядок документального удостоверения соответ​ствия продукции или иных объектов, процессов производ​ства, эксплуатации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг требо​ваниям технических регламентов, положениям стандартов или условиям договоров (ФЗ «О техническом регулировании).

Подтверждение соответствия на территории Российской Федерации может носить добровольный или обязательный характер.
Добровольное подтверждение соответствия осуществляется в виде добровольной сертификации.

Обязательное подтверждение соответствия осуществляется в формах:

· обязательной сертификации, 
· принятия декларации о соответствии.
3 Обязательная сертификация
Сертификат соответствия - документ, удостове​ряющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, положениям стандартов или условиям дого​воров (ФЗ «О техническом регулировании»).
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Рисунок 5.1 – Формы подтверждения соответствия.

Обязательная сертификация является формой государственного контроля над безопасностью продукции. Ее осуществление связано с определенными обязанностями, налагаемыми на предприятия, в том числе материального характера. Поэтому она может осуществляться лишь в случаях, предусмотренных законодательными актами РФ. 
При обязательной сертификации подтверждаются только те обязательные требования, которые установлены законом, вводящим обязательную сертификацию [24].

В соответствии со ст. 7 Закона о защите прав потребителей перечни товаров (работ, услуг), подлежащих обязательному подтверждению соответствия, утверждаются Правительством РФ. На основании этих перечней, разрабатывается и вводится в действие постановлением Ростехрегулирования «Номенклатура продукции и услуг (работ), в отношении которых законодательными актами Российской Федерации предусмотрено их обязательное подтверждение соответствия (в форме обязательной сертификации и в форме принятия декларации о соответствии», которая представлена в Приложении Д [25]. 

Обязательная сертификация осуществляется органом по сертификации на основании договора с заявителем. 
Схемы сертификации – определенная совокупность действий, официально принимаемая в качестве доказательства соответствия продукции заданным требованиям.

В качестве способов доказательства используют: 1) испытание; 2) проверку производства; 3) инспекционный контроль; 4) рассмотрение заявки-декларации (с прилагаемыми документами).

Схемы сертификации, применяемые для сертификации определенных видов продукции, представлены в Приложении Е [22]. 
4 Добровольное подтверждение соответствия

Добровольное подтверждение соответствия осущест​вляется по инициативе заявителя на условиях договора между заявителем и органом по сертификации. Доброволь​ное подтверждение соответствия может осуществляться для установления соответствия национальным стандартам, стандартам организаций, системам добровольной сертифи​кации, условиям договоров.

Объектами добровольного подтверждения соответст​вия являются продукция, процессы производства, эксплуа​тации, хранения, перевозки, реализации и утилизации, ра​боты и услуги, а также иные объекты, в отношении кото​рых стандартами, системами добровольной сертификации и договорами устанавливаются требования. Орган по сертификации:

· осуществляет подтверждение соответствия объектов добровольного подтверждения соответствия;

· выдает сертификаты соответствия на объекты, про​шедшие добровольную сертификацию;

· предоставляет заявителям право на применение зна​ка соответствия, если применение знака соответствия предусмотрено соответствующей системой добровольной сертификации;

· приостанавливает или прекращает действие выдан​ных им сертификатов соответствия [20,24].
Добровольная сертификация проводится на условиях договора между заявителем и органом по сертификации. Добровольная сертификация продукции, подлежащей обязательной сертификации, не может заменить обязательную сертификацию такой продукции. Орган по сертификации проводит анализ состояния производства (если это предусмотрено схемой сертификации), результатов испытаний по показателям безопасности продукции, анализ результатов идентификации сертифицируемой продукции и принимает решение о возможности выдачи сертификата соответствия или об отказе в его выдаче.

На рисунке 5.1 приведены примерные этапы процедуры сертификации.

По результатам оценки составляется заключение эксперта. Это главный документ, на основании которого орган по сертификации принимает решение о выдаче сертификата соответствия. При положительном решении оформляется сертификат, в котором указаны основания для его выдачи и регистрационный номер, без которого сертификат недействителен. 

Если заключение эксперта отрицательное, орган по сертификации выдаёт заявителю решение об отказе с указанием причин. 

Срок действия сертификата соответствия устанавливается в зависимости от результатов анализа состояния производства. Срок действия сертификата соответствия устанавливает орган по сертификации, но не более трёх лет. 

Информация о том, что продукт сертифицирован, содержится в технической (техпаспорт, этикетка и пр.) и в товаросопроводительной документации [20,24]. 
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Рисунок 5.1 - Этапы сертификации

5 Декларирование соответствия

Декларирование соответствия - форма подтвер​ждения соответствия продукции требованиям технических регламентов (ФЗ «О техническом регулировании»).

В международных документах, и в частности ИСО/МЭК 17000:2004, нет термина «декларирование», а используется общий термин «декларация», означающий и процедуру, и документ о результатах этой процедуры.

Декларация о соответствии - документ, удостове​ряющий соответствие выпускаемой в обращение продукции требованиям технических регламентов (ФЗ «О техническом регулировании»). Согласно Закону объектом декларирования является только продукция, предназначенная для обращения, в ме​ждународной практике объектом декларирования может выступать любой объект технического регулирования (продукция, работа (услуга), система качества, персонал).

Декларирование соответствия осуществляется по одной из следующих схем:

· принятие декларации на основании собственных до​казательств;

· принятие декларации о соответствии на основании собственных доказательств, доказательств полученных с участием органа по сертификации и (или) аккредитованной испытательной лаборатории (центра) (далее - третья сторо​на) [20,24].
При декларировании соответствия заявителем может быть зарегистрированные в соответствии с законодатель​ством Российской Федерации на ее территории юридиче​ское лицо или физическое лицо в качестве индивидуально​го предпринимателя, либо являющиеся изготовителем или продавцом, либо выполняющие функцию иностранного изготовителя на основании договора с ним в части обес​печения соответствия поставляемой продукции требовани​ям технических регламентов и в части ответственности за несоответствие поставляемой продукции требованиям технических регламентов (лицо, выполняющее функции иностранного изготовителя).

При декларировании соответствия на основании собственных доказательств и полученных с участием третьей стороны доказательств заявитель по своему выбо​ру в дополнение к собственным доказательствам:

- включает в доказательственные материалы протоколы исследований (испытаний) и измерений, проведенных в аккредитованной испытательной лаборатории (центре);

-
предоставляет сертификат системы качества, в отношении которого предусматривается контроль (надзор) органа по сертификации, выдавшего данный сертификат, за объектом сертификации.

Срок действия устанавливается изготовителем (продавцом) продукции исходя из планируемого срока выпуска данной продукции или срока реализации партии продукции.

Декларация о соответствии заполняется по установленной форме (Приложение К) и подписывается руководителем организации-изготовителя (продавца) или индивидуальным предпринимателем.

Принятая изготовителем (продавцом) декларация о соответствии подлежит регистрации в органе по сертификации, аккредитованном в установленном порядке [20].

К направляемой на регистрацию декларации о соответствии должны быть приложены заявление о регистрации, а также копии документов, предусмотренных для данной продукции соответствующими федеральными законами и выданных уполномоченными на то органами и организациями.

Декларация о соответствии с необходимыми документами может быть направлена на регистрацию только в один орган по сертификации по выбору изготовителя (продавца).

Орган по сертификации обязан в течение 7 дней проверить:

· наличие данного вида продукции в перечне продукции, соответствие которой может быть подтверждено декларацией о соответствии;

· правомочность изготовителя (продавца) принимать декларацию о соответствии;

· полноту и правильность указания нормативных документов, предусмотренных для подтверждения соответствия данной продукции;

· наличие копий всех документов, предусмотренных для данной продукции федеральными законами и выданных уполномоченными на то органами и организациями;

· правильность заполнения декларации о соответствии [20,24].
По результатам проверки орган по сертификации регистрирует декларацию о соответствии либо информирует изготовителя (продавца) о необходимости устранения выявленных несоответствий установленным требованиям.

Регистрация осуществляется путем присвоения декларации о соответствии регистрационного номера, содержащего идентификационное обозначение (код) органа по сертификации и порядковый номер декларации о соответствии по реестру, который ведет орган по сертификации.
В декларации о соответствии орган по сертификации указывает сведения о ее регистрации (наименование и адрес органа по сертификации, дата регистрации и регистрационный номер декларации, печать органа по сертификации и подпись его руководителя).

Зарегистрированная декларация о соответствии вместе с документами, на основании которых она была принята, хранится у изготовителя (продавца) не менее 3 лет после окончания срока ее действия.

В течение такого же срока в органе по сертификации хранятся копии зарегистрированной декларации о соответствии и сопроводительных документов.

Декларация о соответствии, принятая в установленном порядке и зарегистрированная органом по сертификации, имеет юридическую силу наравне с сертификатом соответствия [20].

Указания по отчету

1 Изучить формы подтверждения соответствия, их цели и принципы.

2 В практической работе кратко сформулировать основные термины и определения в области подтверждения соответствия в сфере технического регулирования. 
3 В соответствии с заданием определить, какой форме подтверждения соответствия подлежит продукция, согласно сведениям, представленных в приложении Д.
4  Номер задания определить сложением двух последних цифр номера зачетной книжки или студенческого билета.

5 Определить и выписать в журнал практических работ обязательные требования к представленным в задании продукции (технический регламент, стандарт), согласно сведениям, представленных в приложении Д.
6 Оформить сертификат соответствия при обязательной сертификации на один из видов продукции по индивидуальному заданию, а также приложение к сертификату соответствия при его необходимости (Приложение Ж).

7 Оформить декларацию о соответствия на один из видов продукции по индивидуальному заданию (Приложение З).

8 Оформить сертификат соответствия при добровольной сертификации на один из видов продукции по индивидуальному заданию, а также приложение к сертификату соответствия при его необходимости (Приложение И). 

Контрольные вопросы

1 Как определяется срок действия декларации о соответствии?

2 Приведите структуру регистрационного номера декларации о соответствии.

3 Назовите документы, на основании которых может быть принята декларация о соответствии.
4 Что такое «подтверждение соответствия», «сертификация» и как они взаимосвязаны?

5 Какой характер, формы и основания может иметь подтверждение соот​ветствия?

6 Каковы цели добровольного и обязательного подтверждения соответст​вия?

7 Каким документом подтверждается соответствие продукции установлен​ным требованиям?

8 На каких законах основана деятельность по сертификации в Российской Федерации?
9 Назовите отличительные особенности декларирования соответствия.
10 Назовите отличительные особенности обязательной и добровольной сертификации.
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Приложение А

(обязательное)

Варианты индивидуальных заданий для выполнения
практической работы №2

Таблица А.1 - Варианты индивидуальных заданий

	№ Варианта
	Номер и наименование нормативно-правового документа

	1
	2

	1
	ГОСТ 6611.1-73 Нити текстильные. Метод определения линейной плотности 

	
	ГОСТ Р ИСО 5077-2007 Материалы текстильные. Метод определения изменений размеров после стирки и сушки 

	2
	ГОСТ 24103-80 Изделия швейные. Термины и определения дефектов 

	
	ГОСТ Р 53146-2008 Изделия трикотажные бельевые для детей новорожденных и ясельного возраста. Общие технические условия 

	3
	ГОСТ 22977-89 Детали швейных изделий. Термины и определения 

	
	ГОСТ 52772-2007 Классификация типовых фигур женщин особо больших размеров 

	4
	ГОСТ 12.4.045-87 ССБТ. Костюмы мужские для защиты от повышенных температур. Технические условия 

	
	ГОСТ 52774-2007 Классификация типовых фигур мужчин по ростам, размерам и полнотным группам для проектирования одежды 

	5
	ГОСТ 15467-79 Управление качеством продукции. Основные понятия. Термины и определения

	
	ГОСТ 22249-82 Иглы к швейным машинам. Типы и основные размеры 

	6
	ГОСТ 4103-82 Изделия швейные. Методы контроля качества

	
	ГОСТ 7069-74 Воротники, манжеты и отделки меховые. Технические условия

	7
	ГОСТ Р ИСО 9185-2007 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная защитная. Метод оценки стойкости к выплеску расплавленного металла

	
	ГОСТ 4661-76 Овчина меховая выделанная. Технические условия 
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	1
	2

	8
	ГОСТ 12.4.016-83 ССБТ. Одежда специальная защитная. Номенклатура показателей 

	
	ГОСТ 10322-71 Шкурки норки выделанные. Технические условия 

	9
	ГОСТ 12.4.103-83 ССБТ. Одежда специальная защитная, средства индивидуальной защиты ног и рук. Классификация 

	
	ГОСТ 31228-2004 Изделия трикотажные бельевые для взрослых. Нормы физико-гигиенических показателей 

	10
	ГОСТ 12.4.134-83 ССБТ. Плащи мужские для защиты от воды. Технические условия 

	
	ГОСТ Р 50966-96 Изделия трикотажные детские верхние. Нормы физико-гигиенических показателей 

	11
	ГОСТ 4.116-84 СПКП. Кожа искусственная и пленочные материалы технического назначения. Номенклатура показателей 

	
	ГОСТ Р 50966-96 Изделия трикотажные детские верхние. Нормы физико-гигиенических показателей 

	12
	ГОСТ 24103-80 Изделия швейные. Термины и определения дефектов 

	
	ГОСТ 26667-85 Полотна трикотажные для верхних и перчаточных изделий. Нормы изменения линейных размеров после мокрой обработки 

	13
	ГОСТ 15467-79 Управление качеством продукции. Основные понятия. Термины и определения 

	
	ГОСТ 25441-90 Полотна клееные прокладочные. Общие технические условия 

	14
	ГОСТ Р ИCO 3758-2007 Изделия текстильные. Маркировка символами по уходу 

	
	ГОСТ 28832-90 Материалы прокладочные с термоклеевым покрытием. Метод определения прочности склеивания 

	15
	ГОСТ 12807-2003 Изделия швейные. Классификация стежков, строчек и швов 

	
	ГОСТ 30327-95/ГОСТ Р 50504-93 Сорочки верхние. Общие технические условия 
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	ГОСТ 20272-96 Ткани подкладочные из химических нитей и пряжи. Общие технические условия 

	
	ГОСТ 25295-2003 Одежда верхняя пальтово-костюмного ассортимента. Общие технические условия 

	17
	ГОСТ 11209-85 Ткани хлопчатобумажные и смешанные защитные для спецодежды. Технические условия

	
	ГОСТ Р 53142-2008 Изделия трикотажные верхние для женщин и девочек. Общие технические условия 

	18
	ГОСТ 29057-91 Костюмы мужские для защиты от нетоксичной пыли. Технические условия 

	
	ГОСТ 3813-72 (ИСО 5081-77, ИСО 5082-82) Материалы текстильные. Ткани и штучные изделия. Методы определения разрывных характеристик при растяжении 


Приложение Б

(справочное)

Экспертиза качества швейных изделий

Таблица Б.1 - Методы контроля качества готового швейного изделия по ГОСТ 4103-82 [14]

	Объект контроля
	Метод контроля
	Средство контроля
	Признак, характеризующий качество изделия

	1
	2
	3
	4

	Реквизиты товарного и контрольного ярлыков
	Органолептический
	
	Соответствие требованиям нормативно-технической документации, четкое нанесение реквизитов

	Внешний вид.
	Органолептический
	Образец-эталон, манекен
	Соответствие по силуэту: пропорциям, конструктивному решению линий, узлов, деталей, по используемым материалам (цвет, фактура, соответствию назначению изделия) образцу-эталону и требованиям нормативно-технической документации

	Соответствие внешнего вида изделия и его конфекционирования образцу-эталону
	Производят сопоставление изделия с образцом-эталоном и проверяют соответствие внешнего вида изделия требованиям НТД на изделие
	
	

	Влажно-тепловая обработка
	Органолептический
	Образец-эталон,

манекен
	Соответствие образцу-эталону: четкость конструктивных линий (элементов, деталей), не должно быть заминов, складок, пролегания швов, лас, опалов

	Посадка изделия
	Органолептический и измерительный.

Изделие надевают на манекен, застегивают, оправляют спинку, перед, борта, лацканы, воротник и рукава.

Посадку изделия верхней одежды без бортов, легкой одежды, бельевых и корсетных изделий проверяют одновременно с проверкой качества изготовления все
	
	Соответствие образцу-эталону.

Не должно быть заломов, складок, морщин и перекосов;

полочки не должны расходиться или заходить одна на другую. больше, чем это предусмотрено моделью, борта не должны быть деформированы;

углы воротника и лацканов не должны отгибаться, воротник не должен быть перекошен, горловина не должна быть растянута или излишне посажена, 
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	го изделия.

При проверке соединения воротника с горловиной измеряют расстояние от среднего шва воротника до угла плечевого шва и горловины и от плечевого шва до уступа лацкана
	Образец-эталон,

манекен,

линейка,

рулетка
	воротник должен плотно прилегать к горловине и закрывать шов втачивания в горловину в тех изделиях, где это предусмотрено образцом-эталоном, линия перегиба лацканов не должна быть ниже или выше установленного образцом-эталоном;

рукава не должны иметь отклонения вперед или назад, посадка рукавов по проймам должна быть распределена в соответствии с образцом-эталоном;

стороны шлицы не должны расходиться или заходить одна на другую больше, чем это предусмотрено образцом эталоном, верхняя сторона шлицы должна плотно прилегать к нижней;

верх изделия, подкладка, прокладки не должны быть деформированы в результате укорочения, обужения или перекоса

	Материалы (наличие пороков внешнего вида материалов)
	Органолептический и измерительный.

Проверяют внешним осмотром со стороны верха и подкладки, включая закрытые части изделия, руководствуясь требованиями стандартов на сортность готовых изделий
	Образец-эталон, манекен, линейка, рулетка, текстильная лупа
	Соответствие требованиям нормативно-техниче-ской документации,

	Исполнение отдельных углов и деталей
	
	
	

	Симметричность формы и расположения парных деталей
	Органолептический и измерительный.

Совмещают парные детали и измеряют их.
	Образец-эталон, манекен, линейка, рулетка, тре
	Симметричность формы, размеров и расположения парных деталей и частей изделия: лацканов, бортов, кокеток, карманов, концов воротника, 
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	Симметричность бортов проверяют путем сложения бортов, совмещая концы уступов верхние края лацканов и нижние углы бортов; одновременно проверяют симметричность расположения петель и пуговиц.

Симметричность концов воротника проверяют складыванием воротника посередине, совмещая при этом плечевые швы.

Симметричность рукавов проверяют сопоставлением между собой и измерением от плечевого шва стачивания рукава.
	угольник, транспортир
	рукавов, манжет рукавов и низков брюк, складок, рельефов, сборок, воланов, рюшей, беек, вышивок и т.д. в соответствии с образцом-эталоном

	Расположение деталей
	Измерительный.

Измеряют расстояние деталей от швов или краев изделия.

Положение деталей, расположенных под углом к краю основной детали, проверяют с помощью треугольника или транспортира.

Расположение складок и рельефов проверяют измерением расстояния между складками и рельефами
	Образец-эталон, линейка, рулетка, треугольник, транспортир
	Соответствие образцу-эталону и требованиям нормативно-технической документации. В головных уборах середина козырька должна совпадать с серединой околыша, стенки, головки, переда

	Края деталей
	Органолептический и измерительный.

Форму и ровноту краев деталей проверяют внешним осмотром.

Ровноту прямых краев деталей проверяют накладыванием края линейки на край деталей и измерением отклонений на отдельных участках от прямой линии
	Образец-эталон, линейка, рулетка
	Соответствие конструктивных линий образцу-эталону; не должно быть искривления и нарушения конфигурации края деталей
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	Обработка отделочного канта, канта обтачных деталей рамок карманов
	Органолептический и измерительный.

Проверяют внешним осмотром и измерением ширины на отдельных участках
	Линейка и рулетка
	Равномерность ширины; не должно быть излишней посадки и растяжения: расположение канта в соответствии с нормативно-технической документацией

	Направление рисунка в деталях изделия, совпадение рисунка при соединении деталей в местах, предусмотренных технической документацией, симметричность рисунка в парных деталях
	Органолептический и измерительный.

Проверяют внешним осмотром и измерением по краю детали
	Образец-эталон, линейка, рулетка, треугольник, транспортир
	Точность совпадения рисунка при соединении деталей, симметричность расположения в соответствии с нормативно-технической документацией и образцом-эталоном

	Стежки, строчки и швы
	Органолептический и измерительный. Ровноту строчек и швов проверяют внешним осмотром. При резко выраженном искривлении, влияющем на внешний вид и прочность изделия, измеряют длину участка шва или строчки, на котором допущено искривление, и определяют величину искривления.

Частоту стежков проверяют подсчетом количества стежков на 5 см строчки, петельных – на 1 см строчки.

Натяжение нитей в строчках проверяют внешним осмотром.
	Рулетка, линейка, текстильная лупа
	Не должно быть пропусков, натяжения или слабины материала и нитей в строчках, искривления строчек и швов; расположение строчек от краев деталей или швов, наличие и закрепления концов строчек, частота стежков и ширина швов, цвет и количество сложений ниток – в соответствии с требованиями нормативно-технической документации

	Внутреннее крепление деталей
	Органолептический.

Проверяют на ощупь, слегка оттягивая скрепленные слои материала
	-
	Прочность, равномерность, соответствие технологическим режимам.
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	Клеевое соединение деталей
	Органолептический.

Проверяют на ощупь, слегка сдвигая скрепленные слои
	-
	Прочность, равномерность, соответствие технологическим режимам; не должно быть клея на лицевой и изнаночной стороне изделия, отслоения

	Обработка застежек, закрепок, крепление фурнитуры
	Органолептический и измерительный.

Проверяют застегиванием или совмещением бортов, планок, банта брюк, краев застежки «молния» и др.

Правильность направления прямых петель проверяют методом наложения прямоугольного треугольника, совмещая при этом один катет с краем детали или рисунком материала, другой с прорезью петли, косых петель – транспортиром.

Обметывание петель и закрепок, крепление фурнитуры проверяют внешним осмотром и подсчетом количество стежков.
	Линейка, рулетка, прямоугольный треугольник, текстильная лупа, транспортир
	Не должно быть слабины или натяжения материала; размер, форма, направление, совпадение поперечного рисунка по краю застежки - в соответствии с требованиями нормативно-технической документации

	Наличие внутренних прокладок
	Органолептический.

Проверяют на ощупь, сдвигая слои по отношению друг к 
другу
	-
	Соответствие требованиям нормативно-технической документации

	Допуски
	Органолептический и измерительный.

Расположение, количество и размеры надставок проверяют по нормативно-технической документации
	Линейка, рулетка
	То же

	Срезы
	Органолептический и измерительный.

Обметывание, окантовывание, оплавление, высекание срезов проверяют внешним осмотром, измерением срезов
	Образец-эталон, линейка, рулетка
	Соответствие образцу-эталону, требованиям нормативно-технической документации и технологическим режимам. Срезы должны быть эластичными, не должны осыпаться


Таблица Б.2 – Определение сортности швейного изделия по ГОСТ 12566-88 [15,16]

	№ п/п
	Наименование дефекта внешнего вида
	Величина допустимых отклонений, см
	Снижение оценки, баллы
	Метод экспертизы

	
	
	I сорта
	II сорта
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Оценка эстетических показателей качества одежды

	1 
	Несоответствие внешнего вида изделия образцу-эталону
	
	
	
	Органолептический

	1.1
	по силуэту
	-
	-
	0,2
	

	1.2
	по пропорциям
	-
	-
	0,2
	

	1.3
	по конструктивным линиям
	-
	-
	0,2
	

	1.4
	по конструктивному решению узлов и деталей
	-
	-
	0,2
	

	1.5
	по используемым материалам
	-
	-
	0,2
	

	2 
	Несоответствие изделия направлению моды
	-
	-
	2
	Органолептический

	3 
	Несоответствие используемых материалов и фурнитуры направлению моды
	
	
	2
	Органолептический

	4 
	Использование устаревших конструктивных приемов в решении силуэтной формы изделия – несовременное расположение швов, рельефов, подрезов, вытачек и т.п.
	
	
	3
	Органолептический

	5 
	Нетехнологическое решение конструкции изделия при обработке застежки, отделочных деталей, узлов, наличие отрезных деталей вместо возможных цельнокроеных и т. п.
	
	
	2
	Органолептический

	6 
	Несоответствие запроектированной в конструкции изделия обработки, отдельных деталей, узлов, элементов изделия современным требованиям моды (излишняя жесткость или мягкость прокладки, наличие или отсутствие прокладочных материалов)
	
	
	3
	Органолептический

	7 
	Несогласованность функции, формы и цвета изделия
	-
	-
	0,2
	Органолептический

	8 
	Отсутствие конструктивной логичности и взаимосвязи формы, конструкции и свойств материалов
	
	
	0,5
	Органолептический

	9 
	Несоответствие внутренней отделки изделия требованиям ГОСТ или ТУ
	
	
	0,2
	Органолептический

	10 
	Использование невыразительных фирменных знаков
	-
	-
	0,2
	Органолептический

	11 
	Отсутствие закрепок в строчке
	Не допускается
	
	0,1
	Органолептический

	12 
	Видна прокладка в петлях
	-
	-
	0,3
	Органолептический
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	13 
	Искривление края шва, строчки
	0,2
	0,7
	0,5
	Органолептический, измерительный

	14 
	Видна прокладка с лицевой стороны изделия
	Не допускается
	0,5
	0,3
	Органолептический, измерительный

	15 
	Пропуски в строчках
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	16 
	Недостаточно сутюжены вытачки, карманы и др.
	-
	-
	0,5-0,2
	Органолептический

	17 
	Плохо приутюжен край детали, узел
	-
	-
	0,5-0,2
	Органолептический

	18 
	Неравномерная ширина канта
	0,2
	0,7
	0,5
	Органолептический

	19 
	Излишняя посадка или растяжение канта обтачных деталей рамок карманов
	0,05
	0,1
	0,5
	Органолептический, измерительный

	20 
	Несовпадение рисунка при соединении деталей
	0,5- 0,6
	свыше 0,7
	0,5
	Органолептический, измерительный

	21 
	Несимметричность расположения парных деталей
	0,3
	0,4
	0,5
	Органолептический

	22 
	Излишнее натяжение или слабина материала и нитей в строчках
	
	
	0,5
	Органолептический

	23 
	Непрочное клеевое соединение
	Не допускается
	0,5
	0,5
	Органолептический, измерительный

	24 
	Наличие клея на лицевой или изнаночной стороне изделия
	Не допускается
	0,1
	0,3
	Органолептический, измерительный

	25 
	Наличие слабины или натяжения по краю застежки или борта
	0,2 на 0,5
	0,1 на 0,5
	0,5-1,5
	Органолептический, измерительный

	26 
	Несовпадение поперечного рисунка по краю застежки
	0,2
	0,3
	0,5
	Органолептический, измерительный

	27 
	Наличие перекосов при выстегивании деталей
	0,7
	1,0
	0,5
	Органолептический, измерительный

	28 
	Отсутствие прокладочных деталей, предусмотренных технической документацией
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	29 
	Несовпадение ворса
	Не допускается
	Не дои.
	-
	Органолептический

	30 
	Несоответствие цвета ниток цвету изделий наружных строчках
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	31 
	Подпал
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	32 
	Недостаточная эластичность швов
	Не допускается
	Не допускается
	0,3
	Органолептический
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	33 
	Наличие прорубания мате​риала в швах
	Не допускается
	Не дон.
	-
	Органолептический

	34 
	Отклонение в величине измерения детали изделия
	В соотв. с Г ОСТ 23193-88
	
	
	Измерительный

	35 
	Укорочение или удлинение детали изделия
	0,2
	0,4
	0,5
	Измерительный

	36 
	Обнаружение или расширение детали швейного изделия
	0,2
	0,4
	0,5
	Измерительный

	37 
	Перекос детали изделия
	0,5
	1,0
	0,5
	Органолептический, измерительный

	38 
	Несимметричность петель детали
	0,2
	0,2
	0,5
	Измерительный

	39 
	Разнооттеночность материалов в деталях изделия
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	40 
	Изменение ширины шва в деталях изделия
	0,1
	0,2
	0,5
	Органолептический, измерительный

	41 
	Неравномерное расстояние между строчками в стеганых деталях
	0,1
	0,3
	0,5
	Органолептический, измерительный

	42 
	Продавливание сварного шва
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	43 
	Прожог сварного шва
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	44 
	Нарушение целостности строчки
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	45 
	Редкая или частая строчка в изделии
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	46 
	Ласы
	Не допускается
	-
	-
	Органолептический

	47 
	Пролегание швов изделия
	1 стежок на 15
	-
	0,3-0,5
	Органолептический, измерительный

	48 
	Неравномерность настила утепляющей прокладки в изделии
	Не допускается
	Глубина до 0,3
	0,3
	Органолептический, измерительный

	49 
	Утолщение нити в изделиях
	1 место
	3 места
	0,2
	Органолептический, измерительный

	50 
	Обрыв чесальной ленты
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	51 
	Затяжки элементарных волокон или нитей в виде черточек
	1 место
	2 места
	0,3
	Органолептический, измерительный

	52 
	Отрыв основы, дыры, пробоины, просечки, царапины
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический
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	53 
	Забоины, замины, продольные полосы
	Не допускается
	1 место
	0,5
	Органолептический, измерительный

	54 
	Одиночные загрязненные, масляные и цветные нити
	Не допускается
	2 места
	0,3
	Органолептический, измерительный

	55 
	Сброс одной петли. Отдельные петли вразброс
	Не допускается
	4 места
	0,3
	Органолептический, измерительный

	56 
	Петли увеличенного размера
	3
	6
	0,2
	Органолептический, измерительный

	57 
	Пятна, брызги, промочки, затеки
	Не допускается
	1
	0,3
	Органолептический, измерительный

	58 
	Просветы до 100 мм3
	-
	-
	-
	Органолептический

	59 
	Отсутствие ворса
	Не допускается
	1
	0,6
	Органолептический, измерительный

	60 
	Набор петель
	-
	До 1 стол​бика
	0,2
	Органолептический, измерительный

	61 
	Затянутость нитей
	1
	2
	-
	Органолептический, измерительный

	62 
	Продольные и поперечные складки до 50 мм
	Не допускается
	2
	0,6
	Органолептический, измерительный

	63 
	Сгустки клея в дублированных материалах
	Не допускается
	3
	0,5
	Органолептический, измерительный

	64 
	Несклейка материалов
	Не допускается
	2
	0,5
	Органолептический, измерительный

	65 
	Перекос материалов с рисунком в полоску или клетку
	3
	5
	1,0
	Органолептический, измерительный

	66 
	Прохождение клея через деталь швейного изделия
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	67 
	Нарушение рисунка при вязании
	Малоза​метные
	Заметные
	0,5
	Органолептический

	68 
	Заломы, ласы
	Малоза​метные
	Заметные
	0,3
	Органолептический

	69 
	Набор петель
	Не>3 петель
	Не> 1 петель одного столбика
	0,3
	Органолептический, измерительный

	70 
	Неравномерность ворса на начесном полотне
	Малоза​метные
	Заметные
	0,2
	Органолептический
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	71 
	Смещение раппорта рисунка
	Не допускается
	Не допускается
	0,2
	Органолептический

	72 
	Непропечатка рисунка, сдвиг рисунка, мелкие пигментные пятна, належки
	Малоза​метные
	Заметные
	0,2
	Органолептический

	73 
	Расплыв краски при набивке полотна
	Не допускается
	Малоза​метные
	0,3
	Органолептический

	74 
	Засоренность
	Малоза​метные
	Заметные
	0,3
	Органолептический

	75 
	Следы от наколки
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	76 
	Перекос ластичной отделки
	Малоза​метные
	Заметные
	0.2
	Органолептический

	77 
	Муары
	Малоза​метные
	Заметные
	0,2
	Органолептический

	Оценка эргономических показателей качества одежды

	78 
	Несоответствие размеров изделия размерам и форме тела человека
	
	
	2
	Органолептический

	79 
	Перемещение низа изделия при подъеме рук, град.
	1,8
	3
	0,2
	Органолептический, измерительный

	80 
	Низкая вентилируемость пакета одежды
	-
	-
	0,2
	Органолептический

	81 
	Низкое тепловое сопротивление пакета одежды
	-
	-
	0,2
	Органолептический

	82 
	Низкая воздухо- и паропроницаемость пакета одежды
	
	-
	0,2
	Органолептический

	83 
	Незначительная защищенность человека от атмосферной влаги
	
	
	0,5
	Органолептический

	84 
	Расхождение полочек или излишний заход одной полочки на другую до 1 см
	Не допускается
	1.0
	1
	Органолептический, измерительный

	85 
	Незначительные заломы ткани в области пройм или локтевого переката рукавов
	Не допускается
	Не допускается
	2
	Органолептический

	86 
	Недостаточный или излишний раствор вытачек
	1,0
	1,0
	I
	Органолептический, измерительный

	87 
	Несоответствие длины вы​тачек измерениям фигуры
	1,0
	1,0
	0,5
	Органолептический, измерительный

	88 
	Неровность низа изделий
	Не < 5,0 на участ​ке длиной до 20 см
	Не < 5,0 на участке длиной до 20 см
	0,5
	Органолептический, измерительный

	89 
	Натяжение или излишняя посадка лацканов, подбортов или верхнего воротника, горловины, слабина в концах воротников углах лацканов
	Не допускается
	Не допускается
	2,0
	Органолептический

	90 
	Отклонение рукавов вперед или назад
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический
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	91 
	Неправильное распределе​ние посадки рукавов
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	92 
	Горизонтальные складки под воротником, у проймы под бантом брюк и т. п., см
	0,4
	0,8
	1
	Органолептический, измерительный

	93 
	Вертикальные складки в верхней части спинки или полочки, на боковых участках брюк или юбки и т. д., см
	0,5
	0,8
	1
	Органолептический, измерительный

	94 
	Наклонные складки у проймы спинки или полочки, в боковых и шаговых швах брюк, на рукавах и т. п., см
	До 1,8
	До 2,2
	1
	Органолептический, измерительный

	95 
	Угловые заломы у проймы, на спинке, на боковом и шаговом участках брюк и т.п., см
	До 0,7
	До 1,5
	1
	Органолептический, измерительный

	96 
	Перекосы плечевых швов
	Не допускается
	До 0,5
	1
	Органолептический, измерительный

	97 
	Балансовые нарушения – воротник отходит от шеи, середина спинки вздерги-вается боковые швы отходят назад и др.
	Не допускается
	Не допускается
	
	Органолептический

	98 
	Несоответствие плечевого участка изделия форме плеч
	-
	-
	1
	Органолептический

	99 
	Затруднение подъема рук
	Не допускается
	Не допускается
	-
	Органолептический

	100 
	Затруднение приседания и поднимания ноги
	-
	-
	1
	Органолептический

	101 
	Нерациональное расположение и ненадежное функционирование застежки
	
	
	0,5
	Органолептический

	102 
	Высокая масса изделия
	-
	-
	1
	Органолептический

	103 
	Нерациональная доступность карманов
	-
	-
	1
	Органолептический

	104 
	Неудобство надевания и снятия одежды
	-
	-
	1
	Органолептический

	105 
	Неудобство пользования отдельными элементами одежды
	
	
	1
	Органолептический

	106 
	Горизонтальные свободные складки в верхней и средней части спинки
	0,5
	0,7
	0,4
	Органолептический, измерительный

	107 
	Наличие свободных складок в области талии, полочки или спинки, см
	0,4
	0,7
	0,2
	Органолептический, измерительный

	108 
	Нарушение равновесности боковых швов одежды см
	До 0,2
	До 0,4
	0,5
	Органолептический, измерительный

	Оценка социальных показателей качества одежды

	109 
	Несоответствие изделия прогнозу потребительского спроса
	
	
	2,0
	Социоло​гический, регистрационный
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	110 
	Несоответствие размеро-ростовочного ассортимента одежды потребительскому спросу
	
	
	2,0
	Социоло​гический, регистра​ционный

	Оценка функциональных показателей качества одежды

	111 
	Несоответствие изделия основному функциональному назначению
	
	
	0,5
	Социологический

	112 
	Несоответствие изделия размерной и полнотновозрастной группе человека
	
	
	0,5
	Органолептический

	113 
	Несоответствие изделия сезону, сфере применения и условиям эксплуатации
	
	
	0,5
	Социологиче-ский

	114 
	Несоответствие применяе​мых материалов, отделок и фурнитуры назначению изделия
	
	
	0,5
	Органолептический, Социологиче-ский

	115 
	Несоответствие изделия современному укладу жизни, быту
	
	
	од
	Социологиче-ский

	116 
	Несоответствие изделия конкретной обстановке эксплуатации, роду дея​тельности человека
	
	
	0,2
	Социологиче-ский

	117 
	Несоответствие изделия внешнему облику человека
	-
	-
	0,3
	Органолептический

	118 
	Несоответствие изделия психологическим особенностям человека
	
	
	0,2
	Социологиче-ский

	Оценка эксплуатационных показателей качества одежды

	119 
	Сопротивляемость материалов и соединительных швов к разрывным нагрузкам
	Высокая
	Низкая
	2,0
	Органолептический

	120 
	Устойчивость изделия к трению
	Высокая
	Слабая
	1,0
	Органолептический

	121 
	Устойчивость к многократному растяжению
	Высокая
	Низкая
	1.0
	Органолептический

	122 
	Устойчивость изделия к действию светопогоды
	Высокая
	Низкая
	1.0
	Органолептический

	123 
	Потеря прочности при химчистке, стирке, глажении, %
	20
	30
	2.0
	Органолептический, измерительный


Приложение В

(справочное)

Действующие общероссийские классификаторы
Общероссийский классификатор видов экономической деятельности (ОКВЭД2)

Общероссийский классификатор территорий муниципальных образований (ОКТМО)

Общероссийский классификатор объектов административно-территориального деления (ОКАТО)

Общероссийский классификатор органов государственной власти и управления (ОКОГУ)

Общероссийский классификатор организационно-правовых форм ОКОПФ

Общероссийский классификатор форм собственности ОКФС

Общероссийский классификатор предприятий и организаций ОКПО

Общероссийский классификатор единиц измерения (ОКЕИ) 

Общероссийский классификатор специальностей высшей научной классификации (ОКСБНК) 

Приложение Г

(обязательное)

Варианты индивидуальных заданий для выполнения

практической работы №4

Таблица Г.1 - Варианты индивидуальных заданий

	№ Варианта
	Изделия текстильной и легкой промышленности

	1
	2

	1
	Меховой женский головной убор комбинированный с искусственным мехом

	
	Женский костюм из хлопчатобумажных тканей для защиты от пониженных температур

	2
	Мужское полупальто с верхом из натурального меха

	
	Трикотажный детский джемпер из хлопчатобумажной пряжи

	3
	Шкурки норки выделанные

	
	Мужской костюм из шелковых тканей для защиты от кислот

	4
	Женский костюм из полиэфирных волокон

	
	Детский меховой головной убор комбинированный с натуральной кожей

	5
	Детские носки из хлопкового волокна в смеси с другими волокнами

	
	Женские вязаные перчатки двойные

	6
	Сандали кожаные мужские хромовые

	
	Мужской костюм из шелковых тканей для защиты от кислот

	7
	Тренировочный трикотажный косюм из полушерстяной пряжи

	
	Детская куртка из хлопчатобумажной ткани с меховой подкладкой

	8
	Одеяла стеганые хлопчатобумажные детские

	
	Рабочий женский халат

	9
	Детская повседневная юфтевая обувь

	
	Шкурки каракуля чистопородного цветного выделанного

	10
	Дорожная обувь из текстильного материала

	
	Блузка из льняной ткани для девочки школьного возраста

	11
	Женский халат из полиамидных нитей

	
	Мужской плащ специального назначения из искусственной кожи

	12
	Детский трикотажный головной убор из хлопчатобумажной пряжи

	
	Мужской пиджак из шерстяной ткани

	13
	Мужское нательное белье из хлопчатобумажных тканей

	
	Пальто из хлопчатобумажной ткани для девочек дошкольного возраста

	14
	Мужская спортивная утепленная куртка

	
	Белье постельное из хлопчатобумажных тканей для взрослых
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	1
	2

	15
	Бинты из хлопчатобумажной пряжи (изделия медицинские)

	
	Женское полупальто из искусственного меха

	16
	Женский купальный костюм из синтетических волокон (нитей)

	
	Сарафан из вискозных волокон для девочек дошкольного возраста

	17
	Вязаная мужская шапочка из чистошерстяной пряжи

	
	Костюм из шерстяной ткани для мальчиков школьного возраста

	18
	Ночная женская трикотажная сорочка из хлопкового волокна

	
	Сорочка из льняной ткани для мальчиков дошкольного возраста


Приложение Д
Об утверждении перечня продукции, подлежащей обязательной оценке соответствия требованиям технического регламента Таможенного союза "О безопасности продукции легкой промышленности" (ТР ТС 017/2011), в отношении которой при помещении под таможенные ...
Перечень продукции, подлежащей обязательной оценке соответствия требованиям технического регламента Таможенного союза "О безопасности продукции легкой промышленности" (ТР ТС 017/2011), в отношении которой при помещении под таможенные процедуры ...
     
Перечень продукции, подлежащей обязательной оценке соответствия требованиям технического регламента Таможенного союза "О безопасности продукции легкой промышленности" (ТР ТС 017/2011), в отношении которой при помещении под таможенные процедуры подтверждается соблюдение мер технического регулирования * 

(с изменениями на 4 октября 2022 года) 

________________ 

* Наименование в редакции, введенной в действие с 6 ноября 2022 года решением Коллегии ЕЭК от 4 октября 2022 года N 136. - См. предыдущую редакцию. 

                

	
	
	
	

	Наименование продукции (готовой продукции) 
	Код 
ТН ВЭД ЕАЭС * 
	Документ об оценке соответствия (сведения о документе об оценке соответствия) 

 ** 
	Примечание 

	1 
	2 
	3 
	4 

	________________
     * Наименование графы 2 в редакции, введенной в действие с 6 ноября 2022 года решением Коллегии ЕЭК от 4 октября 2022 года N 136. - См. предыдущую редакцию.
     
     ** Наименование графы 3 в редакции, введенной в действие с 6 ноября 2022 года решением Коллегии ЕЭК от 4 октября 2022 года N 136. - См. предыдущую редакцию.


     

	
	
	
	
	

	1. Материалы текстильные:      
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	бельевые (для постельного, нательного, столового белья, бельевых, корсетных и купальных изделий) 
	из 5007, из 5111,
из 5112, из 5208,
из 5209, из 5210,
из 5211, из 5212,
из 5309, из 5311 00,
из 5407, из 5408,
из 5512, из 5513,
из 5514, из 5515,
из 5516, из 5802,
из 5804, из 5806,
из 5810,
из 5811 00 000 0,
из 5903, из 6001,
из 6002, из 6003,
из 6004, из 6005,
из 6006
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.) 

	
	полотенечные (для полотенец, простыней (купальных), гладких, жаккардовых, вафельных, махровых) 
	из 5208, из 5209,
из 5210, из 5211,
из 5212, из 5309,
из 5513, из 5514,
из 5516, из 5802,
из 5806, из 6001
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.)

	
	одежные (плащевые и курточные, пальтовые, костюмные, платьево-костюмные, платьевые, блузочные, сорочечные, платочные и подкладочные) 
	из 5007, из 5111,
из 5112, из 5208,
из 5209, из 5210,
из 5211, из 5212,
из 5309,
из 5311 00, из 5407,
из 5408, из 5512,
из 5513, из 5514,
из 5515, из 5516,
из 5801, из 5803 00,
из 5809 00 000 0,
из 5810,
из 5811 00 000 0,
из 5903, из 6001,
из 6002, из 6003,
из 6004, из 6005,
из 6006
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.)

	
	обувные (для верха и подкладки обуви) 
	из 5111, из 5112,
из 5208, из 5209,
из 5210, из 5211,
из 5212, из 5309,
из 5310, из 5311 00,
из 5407, из 5408,
из 5512, из 5513,
из 5514, из 5515,
из 5516, из 5804,
из 5810,
из 5811 00 000 0,
из 6001, из 6002,
из 6003, из 6004,
из 6005, из 6006
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.)

	
	декоративные (для гардин, портьер, штор, покрывал, скатертей, накидок, дорожек, шезлонгов) 
	из 5007, из 5111,
из 5112,
из 5113 00 000 0,
из 5208, из 5209,
из 5210, из 5211,
из 5212, из 5309,
из 5310, из 5311 00,
из 5407, из 5408,
из 5512, из 5513,
из 5514, из 5515,
из 5516, из 5801,
из 5802, из 5803 00, из 5804,
из 5809 00 000 0,
из 5811 00 000 0,
из 5903, из 5906,
из 6001, из 6004,
из 6005, из 6006
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.)

	
	мебельные (для обивки мебели, матрацев, чехольные) 
	из 5007, из 5111,
из 5112,
из 5113 00 000 0,
из 5208, из 5209,

из 5210, из 5211,
из 5212, из 5309,
из 5310, из 5311 00,
из 5407, из 5408,
из 5512, из 5513,
из 5514, из 5515,
из 5516, из 5801,
из 5802, из 5803 00,
из 5809 00 000 0,
из 5811 00 000 0,
из 5903, из 6001,
из 6004, из 6005,
из 6006
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.)

	
	мех искусственный 
и ткани ворсовые (для верхних изделий, воротников, отделки, подкладки, головных уборов, декоративного назначения, в том числе пледов)
	из 4304 00 000 0,
из 5801, из 6001 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме суровых текстильных материалов, предназначенных для дальнейшей заключительной обработки в текстильном производстве (крашение и др.) 

	
	
	
	
	

	2. Одежда и изделия швейные и трикотажные:
	
	
	кроме специальных, защитных, ведомственных, а также спортивных изделий, предназначенных для экипировки спортивных команд

	
	изделия верхние (жакеты, джемперы, куртки, жилеты, костюмы, блузки, юбки, платья, сарафаны, шорты, комплекты, халаты, брюки, комбинезоны, рейтузы, костюмы и брюки спортивные и другие аналогичные изделия) 
	из 6101, из 6102,
из 6103, из 6104,
из 6106, из 6107,
из 6108, из 6110,
из 6112, из 6113 00, из 6201, из 6202,
из 6203, из 6204,
из 6206, из 6207,
из 6208, из 6210,
из 6211
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме купальных костюмов 
(коды 6112 31, 
6112 39, 6112 41, 6112 49, 
6211 11 000 0, 
6211 12 000 0 
ТН ВЭД ЕАЭС)

	
	изделия чулочно-носочные, имеющие непосредственный контакт с кожей человека (колготки, чулки, получулки, гетры, носки, легинсы, кюлоты, подследники и другие аналогичные изделия)
	из 6115,
из 6217 10 000 0
	сертификат соответствия 
	кроме компрессионных чулочно-носочных изделий с распределенным давлением (изделия медицинского назначения) 

	
	изделия чулочно-носочные зимнего ассортимента, имеющие ограниченный контакт с кожей человека
	из 6115,
из 6217 10 000 0
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	

	
	изделия перчаточные (перчатки, варежки, рукавицы и другие аналогичные изделия) 
	из 6116,
из 6216 00 000 0
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	изделия платочно-шарфовые (шарфы, платки, косынки)
	из 6117, из 6213,
из 6214, из 6215 
	декларация 
о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	одежда верхняя (пальто, полупальто, плащи, куртки, куртки (брюки, костюмы) спортивные, комбинезоны, полукомбинезоны и другие аналогичные изделия)

  
	из 6101, из 6102,
из 6103, из 6104,
из 6112, из 6113 00, из 6201, из 6202,
из 6203, из 6204,
из 6210, из 6211
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме купальных костюмов 
(коды 6112 31,
6112 39, 6112 41, 6112 49, 
6211 11 000 0, 
6211 12 000 0 
ТН ВЭД ЕАЭС)

	
	сорочки верхние 
	из 6105, из 6205 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	изделия костюмные (костюмы, пиджаки, жакеты, юбки, жилеты, куртки типа пиджаков, брюки, шорты и другие аналогичные изделия)
	из 6103, из 6104,
из 6110, из 6203,
из 6204, из 6211 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме купальных костюмов 
(коды 6211 11 000 0, 
6211 12 000 0 
ТН ВЭД ЕАЭС)

	
	изделия плательные (платья (включая сарафаны, халаты), юбки, блузки, жилеты, фартуки, брючные комплекты и другие аналогичные изделия)
	из 6104, из 6106,
из 6107, из 6108,
из 6110, из 6204,
из 6206, из 6207,
из 6208, из 6211 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	

	
	одежда домашняя (халаты, костюмы и другие аналогичные изделия)
	из 6103, из 6104,
из 6107, из 6108,
из 6203, из 6204,
из 6207, из 6208 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	изделия бельевые: 
	
	
	кроме специальных, защитных, ведомственных

	
	белье нательное 
	из 6107, из 6108,
из 6109, из 6207,
из 6208
	сертификат соответствия 
	кроме купальных и домашних халатов 

	
	белье постельное 
	из 6302 
	сертификат соответствия
	

	
	белье столовое и кухонное, полотенца, простыни купальные 
	из 6302 
	декларация о соответствии или сертификат соответствия
	

	
	носовые платки 
	из 6213 
	декларация о соответствии или сертификат соответствия 
      
	

	
	изделия купальные 
	из 6112 31,
из 6112 39,
из 6112 41,
из 6112 49,
из 6211 11 000 0,
из 6211 12 000 0
	сертификат соответствия 
	кроме простыней купальных 

	
	изделия корсетные (бюстгальтеры, корсеты и другие аналогичные изделия)
	из 6212 
	сертификат соответствия 
	

	
	постельные принадлежности (одеяла, подушки и другие аналогичные изделия)
	из 6301, 
из 9404 90
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	кроме одеял электрических

	
	головные уборы (фуражки, кепи, шапки, шляпы, панамы, береты, тюбетейки и другие аналогичные изделия) 
	из 6504 00 000 0,
из 6505 00,
из 6506
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	  

	(Позиция в редакции, введенной в действие с 6 ноября 2022 года решением Коллегии ЕЭК от 4 октября 2022 года N 136. - См. предыдущую редакцию) 


     

	
	
	
	

	3. Покрытия и изделия ковровые машинного способа производства
(ковры, дорожки ковровые, дорожки напольные, покрытия текстильные напольные) 
	из 5701, из 5702,
из 5703, из 5704,
из 5705 00
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме неготовых


     

	
	
	
	

	4. Изделия текстильно-галантерейные (изделия гардинно-тюлевые, полотно кружевное и изделия кружевные, изделия штучные, галстуки, накидки, покрывала, шторы и другие аналогичные изделия) 
	из 6117, из 6215,
из 6303, из 6304
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
  
	


     

	
	
	
	
	

	5. Изделия кожгалантерейные: 
	  
     
      
	  
     
     
      
	кроме специальных, защитных, ведомственных

	
	сумки, чемоданы, портфели, рюкзаки, саквояжи, портпледы, футляры, папки и другие аналогичные изделия
	из 4202
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме кода 4202 12 500 1 ТН ВЭД ЕАЭС 



  

	
	перчатки, рукавицы 
	из 3926 20 000 0,
из 4203 29 900 0 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	ремни поясные, для часов и другие аналогичные изделия 
	из 3926 20 000 0,
из 4203 30 000 0,
из 9113 90 000 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	

	(Пункт в редакции, введенной в действие со 2 октября 2015 года решением Коллегии ЕЭК от 1 сентября 2015 года N 109; в редакции, введенной в действие с 6 ноября 2022 года решением Коллегии ЕЭК от 4 октября 2022 года N 136. - См. предыдущую редакцию) 


     

	
	
	
	

	6. Войлок, фетр и нетканые материалы (войлок, фетр и нетканые материалы) 
	из 5602, из 5603
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	
     
  


     

	
	
	
	

	7. Обувь (сапоги, полусапоги, сапожки, полусапожки, ботинки, полуботинки, туфли, галоши и другие виды обуви из натуральной, искусственной и синтетической кожи, обуви резиновой, резинотекстильной, валяной, комбинированной, из текстильных, полимерных и других материалов) 
	из 6401, из 6402,
из 6403, из 6404,
из 6405 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	кроме специальной, защитной, ведомственной 


     

	
	
	
	

	8. Кожа искусственная (для верха и подкладки обуви, для одежды и головных уборов, перчаток и рукавиц, галантерейная, мебельная и для обивки различных изделий) 
	из 3921, из 5903 
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	


     

	
	
	
	
	

	9. Кожа и кожаные изделия: 
	
	
	кроме специальных, защитных, ведомственных 

	
	кожа для низа, верха и подкладки изделий, галантерейная 
	из 4107,
из 4112 00 000 0,
из 4113, из 4114
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия

	

	
	для перчаток и рукавиц 
	из 4107,
из 4112 00 000 0,
из 4113, из 4114
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	для обивки мебели и другие виды кож 
	из 4107,
из 4112 00 000 0,
из 4113, из 4114
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
	

	
	одежда, головные уборы и другие изделия из кожи 
	из 4203,
из 6506 99 909 0
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	


	
	
	
	
	
	

	10. Меха и меховые изделия: 
	
	
	кроме специальных, защитных, ведомственных 

	
	пальто, полупальто, куртки,
накидки, костюмы, жилеты, головные уборы, воротники,
манжеты, отделки, уборы, перчатки, рукавицы, чулки, 
носки, спальные мешки, покрывала и другие аналогичные изделия
  
	из 4203 29 900 0,
из 4303, из 6506 99 90
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия 
	

	
	шкурки меховые выделанные 
	из 4302
	декларация о соответствии 
или сертификат соответствия
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Приложение Ж

(обязательное)

Единая форма сертификата соответствия требованиям технического регламента Евразийского экономического союза 
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II. Правила оформления сертификата соответствия требованиям технического регламента Евразийского экономического союза   

1. Сертификат соответствия требованиям технического регламента Евразийского экономического союза (далее соответственно - сертификат, Союз) оформляется органом по сертификации, включенным в единый реестр органов по оценке соответствия Союза.



2. Пункт утратил силу с 22 января 2023 года.



3. Бланки сертификата и приложения к нему являются документами строгой отчетности, изготавливаются в государствах - членах Союза (далее - государства-члены) типографским способом и имеют не менее 4 степеней защиты, в том числе:



а) гильошную рамку позитивного отображения;



б) микротекст, размещенный по периметру гильошной рамки;



в) полупрозрачный голографический защитный элемент;



г) типографский номер, состоящий из серии бланка, 2-значного буквенного кода государства-члена (в соответствии с классификатором стран мира) и порядкового номера бланка (7 арабских цифр).



4. Сертификат заполняется на русском языке с использованием электронных печатающих устройств и в случае наличия соответствующего требования в законодательстве государства-члена - на государственном языке государства-члена, в котором осуществляется сертификация продукции.

В случае заполнения сертификата на русском языке и государственном языке одного из государств-членов он заполняется в соответствии с пунктом 6 настоящего раздела на разных сторонах сертификата.

При необходимости наименование изготовителя, его место нахождения (адрес юридического лица), а также адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (кроме наименования государства), обозначение продукции (тип, марка, модель, артикул и др.) и товаросопроводительная документация могут быть указаны с использованием букв латинского алфавита, в том числе модифицированных букв латинского алфавита (букв латинского алфавита с добавлением диакритических знаков).



5. Все поля сертификата должны быть заполнены (в оригинале сертификата нумерация полей отсутствует).



6. В сертификате указываются:



а) в поле 1 - надписи, выполненные в 2 строки в следующей последовательности:

1-я строка - "ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ";

2-я строка - "СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ";



б) в поле 2 - единый знак обращения продукции на рынке Евразийского экономического союза;



в) в поле 3 - регистрационный номер сертификата, который формируется в соответствии с законодательством государства-члена с указанием аббревиатуры "ЕАЭС" (Евразийский экономический союз) и 2-значного буквенного кода государства-члена в соответствии с классификатором стран мира;



г) в поле 4 - типографский номер бланка сертификата, предусмотренный подпунктом "г" пункта 3 настоящего раздела и проставляемый при изготовлении бланка;



д) в поле 5 - полное наименование органа по сертификации, выдавшего сертификат, его место нахождения (адрес юридического лица), а также адрес места осуществления деятельности (в случае если адреса различаются), регистрационный номер и дата регистрации аттестата аккредитации органа по сертификации, а также номер телефона и адрес электронной почты; 



е) в поле 6 - полное наименование заявителя, его место нахождения (адрес юридического лица) и адрес (адреса) места осуществления деятельности (в случае если адреса различаются) - для юридического лица или фамилия, имя и отчество (при наличии), место жительства и адрес (адреса) места осуществления деятельности (в случае если адреса различаются) - для физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя, а также регистрационный или учетный (индивидуальный, идентификационный) номер заявителя, присваиваемый при государственной регистрации юридического лица или физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя, в соответствии с законодательством государств-членов, номер телефона и адрес электронной почты;



ж) в поле 7 - полное наименование изготовителя, его место нахождения (адрес юридического лица) и адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (в случае если адреса различаются) - для юридического лица и его филиалов, которые изготавливают продукцию, или фамилия, имя и отчество (при наличии), место жительства и адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (в случае если адреса различаются) - для физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя;



з) в поле 8 - сведения о продукции, включая:

наименование и обозначение (в случаях, предусмотренных техническими регламентами Союза (техническими регламентами Таможенного союза) (далее - технические регламенты)) продукции и (или) иное условное обозначение, присвоенное изготовителем продукции (при наличии); 

название продукции (в случаях, предусмотренных техническими регламентами) (при наличии);

иные сведения о продукции, обеспечивающие ее идентификацию (при наличии);

обозначение и наименование документа (документов), в соответствии с которым изготовлена продукция (стандарт, стандарт организации, технические условия или иной документ) (при наличии);

наименование объекта сертификации (серийный выпуск, партия или единичное изделие). Для продукции серийного выпуска производится запись "серийный выпуск". Для партии продукции указывается размер партии, для единичного изделия - заводской номер изделия. Для партии продукции и единичного изделия указываются реквизиты товаросопроводительной документации, идентифицирующей партию продукции (в том числе ее размер) или единичное изделие;



и) в поле 9 - код (коды) продукции в соответствии с единой Товарной номенклатурой внешнеэкономической деятельности Евразийского экономического союза;



к) в поле 10 - наименование технического регламента (технических регламентов);



л) в поле 11 - сведения о документах, подтверждающих соответствие продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) (протоколы исследований (испытаний) и измерений (в случаях, предусмотренных схемой сертификации) с указанием номера, даты, наименования испытательной лаборатории (центра), регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации)), сведения об акте анализа состояния производства (в случаях, предусмотренных схемой сертификации) с указанием номера, даты, наименования органа по сертификации, регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации), а также фамилии, имени, отчества (при наличии) подписавшего его эксперта (эксперта-аудитора), сведения о сертификате системы менеджмента (в случаях, предусмотренных схемой сертификации) с указанием номера, даты, наименования органа по сертификации систем менеджмента, выдавшего сертификат системы менеджмента, регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации), сведения о заключении об исследовании проекта продукции (в случаях, предусмотренных схемой сертификации) с указанием номера, даты, наименования организации, выдавшей заключение об исследовании проекта продукции, регистрационного номера аттестата аккредитации, сведения о заключении об исследовании типа продукции (в случаях, предусмотренных схемой сертификации) с указанием номера, даты, наименования организации, выдавшей заключение об исследовании типа продукции, регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации), сведения о других документах, представленных заявителем в качестве доказательства соответствия продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) (при наличии), а также о примененной схеме сертификации;



м) в поле 12 - обозначение и наименование стандарта (стандартов), включенного в перечень международных и региональных (межгосударственных) стандартов, а в случае их отсутствия - национальных (государственных) стандартов, в результате применения которых на добровольной основе обеспечивается соблюдение требований технического регламента (технических регламентов), или обозначение разделов (пунктов, подпунктов), обозначение и наименование такого стандарта (стандартов), если соблюдение требований технического регламента (технических регламентов) может быть обеспечено применением отдельных разделов (пунктов, подпунктов) этого стандарта (стандартов), а не стандарта (стандартов) в целом (в случае их применения), обозначения и наименования иных стандартов и документов (в случае их применения), сведения об условиях и сроках хранения (в случаях, предусмотренных техническими регламентами), сроке службы (годности) и (или) ресурсе продукции (в случаях, предусмотренных техническими регламентами), регистрационный номер и дата регистрации сертификата, подлежащего замене, с внесением записи "выдан взамен" (в случае замены сертификата), а также информация о распространении сертификата на серийно выпускаемую продукцию, изготовленную с даты изготовления отобранных образцов (проб) продукции, прошедших исследования (испытания) и измерения, с указанием сведений о дате изготовления таких образцов (проб) продукции (при наличии), сведения о договоре с изготовителем (в том числе с иностранным изготовителем), предусматривающем обеспечение соответствия поставляемой на таможенную территорию Союза продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) и ответственность за несоответствие такой продукции указанным требованиям (для уполномоченных изготовителями лиц), и иная информация (при наличии);



н) в поле 13 - дата внесения сведений о сертификате в Единый реестр выданных сертификатов соответствия и зарегистрированных деклараций о соответствии (число - двумя арабскими цифрами, месяц - двумя арабскими цифрами, год - четырьмя арабскими цифрами);



о) в поле 14 - дата прекращения действия сертификата (число - двумя арабскими цифрами, месяц - двумя арабскими цифрами, год - четырьмя арабскими цифрами). В случае если техническим регламентом (техническими регламентами) не установлен срок действия сертификата, то в данном поле производится запись "не установлен";



п) в поле 15 - подписи, фамилии, имена и отчества (при наличии) руководителя (уполномоченного лица) органа по сертификации и эксперта (эксперта-аудитора) (экспертов (экспертов-аудиторов)) с проставлением печати органа по сертификации (если иное не установлено законодательством государства-члена). Использование факсимиле вместо подписи не допускается;



р) в поле 16 - оптически считываемый матричный код (QR-код), предназначенный для быстрого перехода к электронной записи о документе об оценке соответствия в национальной части единого реестра выданных сертификатов соответствия и зарегистрированных деклараций о соответствии (в случае, если в национальной части указанного единого реестра предусмотрено формирование QR-кода).



7. При значительном объеме информации, указываемой в полях 7-9, 11 и 12 сертификата, такая информация приводится в приложении к сертификату, которое оформляется на бланке приложения и является неотъемлемой частью сертификата. Каждый лист приложения нумеруется, на нем проставляются регистрационный номер сертификата, подписи, фамилии, имена и отчества (при наличии) руководителя (уполномоченного лица) органа по сертификации и эксперта (эксперта-аудитора) (экспертов (экспертов-аудиторов)), печать этого органа (если иное не установлено законодательством государства-члена). При этом в соответствующих полях сертификата приводится ссылка на приложение (с указанием типографского номера бланка приложения). 



8. Внесение в сертификат сведений, не предусмотренных настоящим разделом, а также сокращение слов (кроме общепринятых обозначений и сокращений) и любое исправление текста не допускаются.



9. Копии выданных сертификатов изготавливаются заявителем на листах белой бумаги формата A4 (210 x 297 мм), заверяются печатью (если иное не установлено законодательством государства-члена) и подписью лица организации-заявителя, уполномоченного в соответствии с законодательством государства-члена (с указанием наименования и реквизитов уполномочивающего документа).

Пример оформления сертификата соответствия при обязательной сертификации продукции
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Пример оформления приложения к сертификату соответствия 
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Приложение З

Единая форма декларации о соответствии требованиям технического регламента Евразийского экономического союза 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ 
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	ДЕКЛАРАЦИЯ О СООТВЕТСТВИИ 
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	Декларация о соответствии принята на основании 
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	Дополнительная информация 
	
	(8) 
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	Регистрационный номер декларации о соответствии: 
	(11) 

	ЕАЭС N 
	
	
	

	
	

	Дата регистрации декларации о соответствии: 
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	QR-код 
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II. Правила оформления декларации о соответствии требованиям технического регламента Евразийского экономического союза   

1. Пункт утратил силу с 22 января 2023 года.



2. Декларация о соответствии требованиям технического регламента Евразийского экономического союза (далее соответственно - декларация, Союз) оформляется на листах белой бумаги формата A4 (210 x 297 мм).



3. Декларация заполняется на русском языке с использованием электронных печатающих устройств и в случае наличия соответствующего требования в законодательстве государства - члена Союза (далее - государство-член) - на государственном языке государства-члена, в котором осуществляется декларирование соответствия продукции. 

В случае заполнения декларации на русском языке и государственном языке одного из государств-членов она заполняется в соответствии с пунктом 5 настоящего раздела на разных сторонах декларации. 

При необходимости наименование изготовителя, его место нахождения (адрес юридического лица), а также адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (кроме наименования государства), обозначение продукции (тип, марка, модель, артикул и др.) и товаросопроводительная документация могут быть указаны с использованием букв латинского алфавита, в том числе модифицированных букв латинского алфавита (букв латинского алфавита с добавлением диакритических знаков).



4. Все поля декларации должны быть заполнены, за исключением случая, предусмотренного абзацем вторым подпункта "г" пункта 5 настоящего раздела (в оригинале декларации нумерация полей отсутствует).



5. В декларации указываются:



а) в поле 1 - надписи, выполненные в 2 строки в следующей последовательности:

1-я строка - "ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ";

2-я строка - "ДЕКЛАРАЦИЯ О СООТВЕТСТВИИ";



б) в поле 2 - единый знак обращения продукции на рынке Евразийского экономического союза;



в) в поле 3 - полное наименование заявителя, его место нахождения (адрес юридического лица) и адрес (адреса) места осуществления деятельности (в случае если адреса различаются) - для юридического лица (далее - организация-заявитель) или фамилия, имя и отчество (при наличии), место жительства и адрес (адреса) места осуществления деятельности (в случае если адреса различаются) - для физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя, а также регистрационный или учетный (индивидуальный, идентификационный) номер заявителя, присваиваемый при государственной регистрации юридического лица или физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя, в соответствии с законодательством государств-членов, номер телефона и адрес электронной почты;



г) в поле 4 - должность, фамилия, имя и отчество (при наличии) руководителя организации-заявителя или лица организации-заявителя, уполномоченного в соответствии с законодательством государства-члена принимать декларацию о соответствии (с указанием наименования и реквизитов уполномочивающего документа).

Если заявителем является физическое лицо, зарегистрированное в качестве индивидуального предпринимателя, данное поле не заполняется;



д) в поле 5 - сведения о продукции, включая:

наименование и обозначение (в случаях, предусмотренных техническими регламентами Союза (техническими регламентами Таможенного союза) (далее - технические регламенты)) продукции и (или) иное условное обозначение, присвоенное изготовителем продукции (при наличии);

название продукции (в случаях, предусмотренных техническими регламентами) (при наличии);

иные сведения о продукции, обеспечивающие ее идентификацию (при наличии);

полное наименование изготовителя, его место нахождения (адрес юридического лица) и адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (в случае если адреса различаются) - для юридического лица и его филиалов, которые изготавливают продукцию, или фамилия, имя и отчество (при наличии), место жительства и адрес (адреса) места осуществления деятельности по изготовлению продукции (в случае если адреса различаются) - для физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя;

обозначение и наименование документа (документов), в соответствии с которым изготовлена продукция (стандарт, стандарт организации, технические условия или иной документ) (при наличии);

код (коды) продукции в соответствии с единой Товарной номенклатурой внешнеэкономической деятельности Евразийского экономического союза;

наименование объекта декларирования (серийный выпуск, партия или единичное изделие). Для продукции серийного выпуска производится запись "серийный выпуск". Для партии продукции указывается размер партии, для единичного изделия - заводской номер изделия. Для партии продукции и единичного изделия указываются реквизиты товаросопроводительной документации, идентифицирующей партию продукции (в том числе ее размер) или единичное изделие;



е) в поле 6 - наименование технического регламента (технических регламентов);



ж) в поле 7 - сведения о документах, подтверждающих соответствие продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) (протоколы исследований (испытаний) и измерений (в случаях, предусмотренных схемой декларирования соответствия) с указанием номера, даты, наименования испытательной лаборатории (центра), регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации) (при наличии)), сведения о сертификате системы менеджмента (в случаях, предусмотренных схемой декларирования соответствия) с указанием номера, даты, наименования органа по сертификации систем менеджмента, выдавшего сертификат системы менеджмента, регистрационного номера аттестата аккредитации (уникального номера записи об аккредитации), сведения о других документах, представленных заявителем в качестве доказательства соответствия продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) (при наличии), а также о примененной схеме декларирования соответствия;



з) в поле 8 - обозначение и наименование стандарта (стандартов), включенного в перечень международных и региональных (межгосударственных) стандартов, а в случае их отсутствия - национальных (государственных) стандартов, в результате применения которых на добровольной основе обеспечивается соблюдение требований технического регламента (технических регламентов), или обозначение разделов (пунктов, подпунктов), обозначение и наименование такого стандарта (стандартов), если соблюдение требований технического регламента (технических регламентов) может быть обеспечено применением отдельных разделов (пунктов, подпунктов) этого стандарта (стандартов), а не стандарта (стандартов) в целом (в случае их применения), обозначения и наименования иных стандартов и документов (в случае их применения), сведения об условиях и сроках хранения (в случаях, предусмотренных техническими регламентами), сроке службы (годности) и (или) ресурсе продукции (в случаях, предусмотренных техническими регламентами), регистрационный номер и дата регистрации декларации, подлежащей замене, с внесением записи "принята взамен" (в случае замены декларации), а также информация о распространении декларации на серийно выпускаемую продукцию, изготовленную с даты изготовления отобранных образцов (проб) продукции, прошедших исследования (испытания) и измерения, с указанием сведений о дате изготовления таких образцов (проб) продукции (при наличии), сведения о договоре с изготовителем (в том числе с иностранным изготовителем), предусматривающем обеспечение соответствия поставляемой на таможенную территорию Союза продукции требованиям технического регламента (технических регламентов) и ответственность за несоответствие такой продукции указанным требованиям (для уполномоченных изготовителями лиц), и иная информация (при наличии);



и) в поле 9 - дата прекращения действия декларации (число - двумя арабскими цифрами, месяц - двумя арабскими цифрами, год - четырьмя арабскими цифрами). В случае если техническим регламентом (техническими регламентами) не установлен срок действия декларации, то в данном поле производится запись "срок не установлен";



к) в поле 10 - подпись, фамилия, имя и отчество (при наличии) физического лица, зарегистрированного в качестве индивидуального предпринимателя, руководителя организации-заявителя или лица организации-заявителя, уполномоченного в соответствии с законодательством государства-члена, с проставлением печати заявителя (если иное не установлено законодательством государства-члена). Использование факсимиле вместо подписи не допускается;



л) в поле 11 - регистрационный номер декларации, который формируется в соответствии с законодательством государства-члена с указанием аббревиатуры "ЕАЭС" (Евразийский экономический союз) и 2-значного буквенного кода государства-члена в соответствии с классификатором стран мира;



м) в поле 12 - дата внесения сведений о декларации в Единый реестр выданных сертификатов соответствия и зарегистрированных деклараций о соответствии (число - двумя арабскими цифрами, месяц - двумя арабскими цифрами, год - четырьмя арабскими цифрами);



н) в поле 13 - оптически считываемый матричный код (QR-код), предназначенный для быстрого перехода к электронной записи о документе об оценке соответствия в национальной части единого реестра выданных сертификатов соответствия и зарегистрированных деклараций о соответствии (в случае, если в национальной части указанного единого реестра предусмотрено формирование QR-кода).



6. При значительном объеме информации, указываемой в полях 5, 7 и 8 декларации, такая информация приводится в приложении к декларации, которое является неотъемлемой частью декларации. Каждый лист приложения нумеруется, на нем проставляются регистрационный номер декларации, подпись, фамилия имя и отчество (при наличии) лица, принявшего декларацию, печать заявителя (если иное не установлено законодательством государства-члена). При этом в соответствующих полях декларации приводится ссылка на приложение (с указанием количества листов в приложении).



7. Внесение в декларацию сведений, не предусмотренных настоящим разделом, а также сокращение слов (кроме общепринятых обозначений и сокращений) и любое исправление текста не допускаются.



8. Копии зарегистрированной декларации изготавливаются лицом, принявшим эту декларацию, на листах белой бумаги формата A4 (210 x 297 мм), заверяются печатью (если иное не установлено законодательством государства-члена) и подписью указанного лица или лица организации-заявителя, уполномоченного в соответствии с законодательством государства-члена (с указанием наименования и реквизитов уполномочивающего документа).

 Пример оформления декларации о соответствии
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(1) 3A0 «Kopnopauusa «Tnopusa IXMHC»
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Tenedpon 205-500 dakc Tenekc

(4) B nuue oMpexkTopa OcTpoBCkoi M.B.
AONXHOCTE , QEMPLHMH, MM, OTHECTBO PYKOBOONMTEJNIA OpraHmsaumnu, OT MMEHMU KCTOPOIZ npuHuMaeTcsa
nexnapauns

3adaBJyigdeT, 4YTO
(5) Onexna BEPXHAA NaJlb TOBO-KOCTIOMHOI'O aCCOPTUMMEHTa MyXCKasa U XeHCkas
HauMeHoOBaHWe, TUN, MapKa NPoAyKuuu (yCiyru), Ha KOTOPYD PaCNpOCTPaHAETCA AEeKNapauvs,

U3 MJIAWEeBLIX UM KYPTOYHLIX TKaHEM U3 CUHTETUUYECKUX HUTEN, B T.Y. C nje-
HOMep napTHH, PEeKBU3UTH AOIOBOPAa (KOHTPAKTA), HAKNAAHAA, HaUMEHOBAHWE M3IOTOBUTENA

HOYHbIM TMOKPHITMEM, BOMOOTTAJIKMBAKIWEN OTOEJIKOM M oTnenkon «JIAKE»:
najeTo, MNOJYyNajbTO, MNJjauy (BKJKOYaAsA HAKMUOKM), KYPTKM, KOMOMHE3OHHI,
NOJIYKOMOMHE30Hb, — 3MMHAS, BECEHHE-OCEHHAs, B T.4Y. C yTenJjsouen npo-
KJaOKOM M3 CMHTErnoHa

kon OKIM 85 1000 cepwmitHbi Bhinyck no T'OCT 25295-91

xkon OK 005-93 m (mnm) TH B34 CHI', cBeneHus O CEPUAHOM BRIyCKe MJIM NapTum

COOTBETCTBYyeT TpeOOBaHMUAM
(6) I'OCT 25295-91 (nn.2.1.4, 2.1.5, 2.1.27)

0603HAYEHME HOPMATHMBHBX NOKYMEHTOB, COOTBETCTBMUE KOTOPWM [OATBEPXAEHO NaHHOM deknaapaunen

C yKa3aHmeM MYHKTOB 3TMX HOPMaTMBHHIX INOKYMEHTOB, coaepxaupx TpPeOOBaHMA LNA NpoayKuun

(7) ILeknapaumsa TMNPUMHATA Ha OCHOBAaHUM: NPOTOKOJIOB CEPTUOMKALMOHHBIX
ucnelTaiui W\ 201-204, Bce nporokossl or 23.04.2004, BbomaHHeix M AHO
«IIOHCKOM UEeHTp cepTudmkaumm» (arT. axkkp. N POCC RU.0001.21AK05 ot
07.07.2003); npoTokoJOB wucnuTaHui N 185 or 07.07.2004, N 179 ot
25.06.2004, BomaHHeX AWML OT'Y «UTI'C3H Ha TpaHcnopTe (BOOHOM M BO34ylu-—
HOM) no I0kHOMY permoHy» (aTr. akkp. N POCC RU.0001.510380 ot
27.06.2003); caHsnuaosakioyeHun N 61.10P.07.830.11.000499.07.04 orT

2.07.2004, N 61.10P.07.850.11.000510.07.04 ot 08.07.2004, BHOAHHBIX

LUI'C3H Ha TpaHcnopTe (BOOHOM M BO34YWHOM) no IOKHOMYy peTruOHY
MHQOPMBUH)I O AOKYMEHTax, ABNADUMXCA OCHOBAHMEM IANA NPUHATUA AeKNapaumu

crBmu nencreurenbHa go 09.08.2006

M.B. OcrpoBckas
uHMUMans, pamMunns

rMCTpauMmM IekjapaumMm O COOTBETCTBUM
cepmu@uxauuu nponykumm u ycjyr OOO "IOxHb4 LEeHTp cepTu-
np. CokoJioBa, 58

\8.2004 @ POCC RU.AE81.J710101

[aTa PerucTPauMM M PeTUCT OHHBII HOMEp HOekJlapauumu

{////’( A.B. PoMaHOB

noanuch





Приложение И 

(обязательное)

Форма сертификата соответствия при добровольной сертификации продукции

 —————————————————————————————————————————————————————————————— 
|                   Система сертификации ГОСТ Р                |
|                       Госстандарт России                     |
|——————————————————————————————————————————————————————————————|
|                    Сертификат соответствия                   |
|                                                              |
|                    (1) N                                     |
|                                                              |
|                    (2) Срок действия с                по     |
|                                                          N   |
|                                                              |
|  (3) Орган по сертификации                                   |
|                                                              |
|                                                              |
|  (4) Продукция                                               |
|                                        —————————————————     |
|                                       (5) |код ОК 005 (ОКП): |
|  (6) Соответствует требованиям нормативных|                  |
|      документов                                              |
|                                           —————————————————  |
|                                       (7) |код ТН ВЭД СНГ:   |
|                                           |                  |
|  (8) Изготовитель                                            |
|                                                              |
|                                                              |
|  (9) Сертификат выдан                                        |
|                                                              |
|                                                              |
|  (10) На основании                                           |
|                                                              |
|                                                              |
|  (11) Дополнительная информация                              |
|                                                              |
|                                                              |
|  (12) Руководитель органа ________________ ________________ ||

                                подпись     инициалы, фамилия  |
|   М.П.                                                       |
|                                                              |
|   Эксперт               ________________   _________________ |
|                             подпись        инициалы, фамилия |
|                                                              |
|    Сертификат не применяется при обязательной сертификации   |
 —————————————————————————————————————————————————————————————— 
Пример оформления сертификата соответствия при добровольной сертификации продукции
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OPTAH 11O CEPTUOMKAIIUM  POCC RU.0001.10AES81
OPI'AH IO CEPTHUSMKALIMM NPOAVKUMNM M YCIVT
000 "IOXHEIA LIEETP CEPTUSMKALIMM U WUCHOHTAHMI" ("HOI'-TECT")
344010, r. PocroB-Ha-JoHy, np. CokosioBa, 58
Ten./dpakc (863-2) 910-957

MMPOAYKLINA OIIEXIA BEPXHAS MAJIbTOBO-KOCTIOMHOTO
ACCOPTMMEHTA MYXCKASl M XEHCKAS M3 IUIALEBHX ¥ KYPTOUHHX [xoa OK 005 (OKH):
TKAHE## U3 CHMHTETMYECKMX HMTEA, B T. U. C TUIEHOUHHM IOKPHTMEM
¥ BONOOTTAJIKMBAKIIE/ OTHEJNKOA ¥ OTHOEJKOM «JIAKE» 85 1000
(CM. npujloxeHMe Ha OINHOM JIUCTE) .

TOCT 25295-91.
CepMitHbIl BEINYCK .

COOTBETCTBYET TPEBOBAHUSM HOPMATHUBHBIX AOKYMEHTOB
TOCT 25295-91 (n.n. 2.1.2), CauliuH 2.4.7/1.1.1286-03, koA THB3A;
rOCT 30386-95 (P. 3).

HU3TOTOBHUTEAB 0RO MT® "Tmopus”.

Poccusi, 346900, PocroBckasa obnacTb, T'. HOBOWAXTMHCK, yJ. XapbKOBCKas, 4.
Ten.: (86369)2-21-07. MHH 6151001825.

CEPTU®MKAT BBIAAH 55 wopnopauns "Toopus fxsc” .

Poccus, 344029, r. PocroB-Ha-JoHy, np. Cenbmam, 20/51.
Ten.: (8632) 20-55-00, dpaxkc: (8632) 22-74-46. MHH 6166034397.

HA OCHOBAHMM NPOTOKOJIOB ucnuTaHuit NN 201-204, BCe MNPOTOKOJL OT
23.04.2004, pumaHHEXx WI AHO "JIOHCKOM UEeHTp ceprmbuxaumm" (aTT. akkp. N POCC
RU.0001.21A005 or 07.07.2003); npoTokonoB ucneTanmin N 185 or 07.07.2004, M
179 or 25.06.2004, BumpaHHEx AWIL OT'Y "LUI'C3H Ha TpaHcnopTe (BOOHOM M BO3AYll-
HOM) no IOxHoMy  peruoHy" (arT. aKKp. N POCC RU.0001.510380 o]
27.06.2003) ; caHanuo3akaodeHuin & 61.10P.07.830.11.000499.07.04 or 02.07.2004,
M 61.10P.07.850.11.000510.07.04 or 08.07.2004, BomaHHHX OT'Y "LUI'C3H Ha TpaHc-|
nopre (BOAHOM M BO3OYWHOM) NO IOXKHOMYy peruoHy".

AOINIOAHHUTEABHAS HHO®OPMALIUSA
Cxema cepTud¢ukaumm 3, npenycmaTpubawmas

nposeneﬂne exeroqHoro MHCMNEKUMOHHOTO KOHTPOJA. 3HaKk COOTBETCTBMSA HAHOCUTCH B
gguu c Paspemenuem N 00155 or 09. 08 2004 Ha npuMeHeHMUE 3HakKka COOT-
Myt 1OODOBOJILHOM ceo'mcbvmauuu ;

PyKOBOAHTEAB OpraHa P YleeZ s ___A.B.PomaHOB _
noamce MHAUMENG, DaMUNUR R
IKcnepr ,,g%/ ¥.H.Topanenxo
ee nwasan, Gamanun

fEPTH(HKAT He IPHMEHSIETCs] IPH 0653aTeALHON CepTHhUKALMH
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 3. Отбор образцов
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